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verhiiltnismaBig arm an Kalk sind und einen Zusatz von 
Kalksalzen zum Futter zuweilen wiinschenswert erschc' men 
lassen. Man nimmt dazu allerdings meistens kohlensauren 
oder phosphorsauren Kalk, aber der schwefelsaure Kalk cliirfte 
ebenfalls eine giinstige Wirkung auBern, zumal die sauren Aus- 
zuge aus dem Holz fast die siimtlichen - wenn auch an sich 
nur etwa 0,5% betragenden - Mineralstoffe rnit ein- 
schlieBen. J e d e i i f a l l s  l a s s e n  s i c h  d i e  a u f  v o r -  
s t e h e n  d e W e i s e e r h a 1 t e n e  n a 1 k a 1 i s c h e 11 
u n d  s a u e r e n  A b l a u g e n  d u r c h  d i r e k t e s  E i n -  
d a m  p f  e n v o 11s t a n  d i g  n u t  z b a r v e r  w e r t e n. 

3. Nach erschopfender Behandlung des Holzes rnit ver- 
diinnten Alkalien und Mineralsauren verbleiben in ihm 
neben der reinen Cellulose nur noch die Lignine, die sich 
durch stufenweise Behandlung mit Bleichfliissigkeiten (wie 
Chlorwaaser, Liisungen von unterchlorigsaurem Natron, 
Chlorkalk u. a.) beseitigen lassen. 

Man nimmt jetzt vielfach an, daB die Lignine in che- 
mischer Verbindung mit Cellulose in der Zellmembran 
vorhanden sind, und nennt diese Ar t  Cellulose wie bei 
Holz ,,Lignocellulose". Ich habe aber schon gezeigtll) 
- und weitere mit Herrn E. R u m p  ausgefiihrte Ver- 
suche werden folgen - daB namlich diese Annahme un- 
richtig ist, daB die Lignine vielmehr mit der Cellulose 
nur mechanisch durchmengt bzw. durchwachsen sind. 
Aus dem Grunde kann man sie vollstiindig, und ohne daB 
die Cellulose init angegriffen wird, nur durch allmah- 
lich wirkende und verdunnte Bleichfliissigkeiten beseitigen. 
Wenn aber das H a n  und die sonstigen Inkrusten aus dem 
Holz beseitigt sind, so wird die Beseitigung der Lignine 
dadurch wesentlich erleichtert, daB sie sehr leicht oxydiert 
nnd gelost werden. Eine Verwertung hierfiir hat sich bis 
jetzt nicht gefunden, aber die oxydierten und gelosten 
Lignine wirken auch nicht mehr verunreinigend auf Flusse. 
so daB die erschopften Bleichflussigkeiten - nach etwaiger 
flacher Ausbreitung in Stauteichen - unbedenklich in die 
Fliisse abgelassen werden konnen. 

Die wirtschaftliche Bedeutung dieser Frage ist nicht 
gering. A. F r a n  k12) schatzt die Menge der Zellstoff- 
abfalle im Deutschen Reiche auf 600 000 t im Jahre. Nach 
anderen Angaben werden zurzeit taglich etwa 4 Mill. kg 
Holz verarbeitet, die mindestens 2 Mill. kg Abfiille liefern. 
Hiervon lassen sich bei Coniferenholz, da 100 kg davon 
durchschnittlich 3-5 kg ,Harz usw. und 21-25 kg zucker- 
reiche Extraktstoffe liefern, 1 120000 Kilogramm als Futter- 
mittel nutzbare Stoffe gewinnen; da 1 kg dieser Stoffe 
einen Wert von wenigstens 12 Pf hat, so konnen taglich 
f t i r  120 000-130 000 M oder jahrlich fur 30-40 Mill. Mark 
F'utterstoffe gewonnen werden, die jetzt unausgenutzt in die 
Fliisse abgeleitet werden und dort sogar starke Verun- 
reinigungen hervorrufen . 

Auch die Eintraglichkeit dieses Verfahrens diirfte nicht 
zu bezweifeln sein. Das zu verwendende Ammoniak kann 
bis auf geringe Verluste fur den Betrieb s+ts wiedergewon- 
nen werden, der Verbrauch an Schwefelsiiure ist nur gering 
und vie1 geringer als bei dem jetzigen Sulfitverfahren. 
Zwar mu13 einmal mehr gediimpft werden, als bei den 
jetzigen Verfahren, aber die absolute Dampfzeit ist nicht 
groBer als jetzt. Auch verursacht das Eindampfen der Ab- 
laugen besondere Kosten, aber diese werden durch die ver- 
wertbaren Abdampfriickstiinde reichlich aufgewogen. 
Es liefern 100 kg Holz 3 kg Harz (bzw 1-2 kg Gerb- 
siiure) und 25 kg zuckerreichen Extrakt im Werte- von 
zusammen 3,35 M ;  in Wirklichkeit stellt sich der Wert 
aber hoher, weil das Harz als Rohstoff fur die Her- 
stellung des Terpentinold, das fiir die kiinstliche Dar- 
stellung des Kautschuks bedeutungsvoll werden wifd, und 
die Gerbsaure in den Gerbereien verwendet werden kann, 
so daB man den Wert des Harzes (bzw. der Gerbsaure) 
und des zuckerreichen Extraktes ohne Uberschiitzung 
auf 4 M ft i r  100 kg Holz rechnen kann. Von 100 kg 
Holz werden bei zwei- oder mehrmaliger Benutzung der 
ammoniakalischen Fliissigkeit durchschnittlich 1,5-2,0 cbm 
Ablaugen gewonnen, die eingedampft werden miissen. Das 

11) Vgl. Angew. Chem. %5, 2005 (1912). 
10) Pepier-Ztg. 38, 136 (1913). 

l i B t  sich aber unter sinngemaBer Ausnutzung der Abwarmc 
des sonstigen Fabrikbetriebes fur rund 3-3,50 M erreichen, 
so daR nach dem neuen Verfahren noch ein kleiner Gewinn aus 
der Beseitigung'der Ablaugen durch Eindampfen ubrig bleiben 
wiirde. Dabei kann aber mindestens ebensoviel und eine 
reinere Cellulose gewonnen werden, als nach den jetzigen 
Verfahren. Die sorgfaltig gebleichten Cellulosen dieser Art 
durften zweifellos auch zur Kunstseidefabrikation geeignet 
sein. Wesentliche Vorteile des neuen Verfahrens liegen 
aber darin, daB die Fabriken nach ihni einerseits nicht 
mehr auf e i n e  e i n z i g e  H o l z a r t  angewiesen sind, 
sondern a l l e  m o g l i c h e n  H o l z a r t e n  und A b f a l l e  
verarbeiten konnen, andererseits d e r B e 1 a s t i g u n g e n 
w e g e n  V e r u n r e i n i g y n g  d e r  F l i i s s e  d u r c h  d i e  
A b l a u g e n  u b e r h o b e n  s i n d .  IA. 140.1 

Rericht uber die Fabrikbesichtigungen auf dem 
,,short trip" im AnschluS an den VIII. Inter- 
nationalen KongreS fiir angewandte Chemie in 
Washington und New York im September 1912. 

Von Dr. KARAU, Koln-Kalk. 

Im AnschluB an die Sitzungen und Vortrage des VIII. In- 
ternationalen Kongresses fiir angewandte Chemie zu Wa- 
shington und Neu-York im September 1912 fanden zwei 
groBere Besichtigungsreisen in die Industriegebiete der Ver- 
einigten Staaten statt. Die groBere Tour fuhrte die Teilneh- 
mer bis San Francisco und sudlich bis New Orleans. d 

In dem Nachstehenden will ich kurz uber die Reiseein- 
driicke, welche ich auf dem sog. ,,short trip", der Tour von 
Neu-York uber Philadelphia, Pittsburg, Niagara Falls, De- 
troit pach Chicago, Cleveland und Boston empfangen habe, 
berichten. 

Ich mu13 vorausschicken, dal3 bei den Besichtigungen der 
Fabrikanlagen, namentlich solange noch beide trips zusam- 
menreisten - bis Chicago - manchmal 200 und mehr Teil- 
nehmer vorhanden waren, und daB die Reichhaltigkeit des 
Programms und die Kurze der Zeit oft nur einen ganz 
fluchtigen Durchgang durch die Werke gestatteten. 

Wenn daher auch nicht von einem eingehenden Ein- 
dringen in die Fabrikationsweisen und noch weniger von 
einer Kenntnisnahme und Nachpriifung von Verbrauchs- 
zahlen usw. die Rede sein kann, so wurde doch so vieles ge- 
boten und gesehen, daD ein allgemeiner Eindruck von der 
GroBe der Industrie Amerikas erhalten wurde, der uns un- 
vergeBlich sein wird. 

Ich halte es nicht fur zweckmaBig, tagebuchartig eine 
Besichtigung nach der anderen der zeitlichen Reihenfolge 
und den Stadten nach zu besprechen, sondern Zusammen- 
hiingendes zusammenzufassen und bei Gelegenheit Einzelnes 
uber die Stadte mitzuteilen. 

Der Reichtum Amerikas hat seine Hauptstutzen in der 
Montanindustrie imd Landwirtschaft, das zeigten uns vor 
allem die riesigen Eisenwerke und die groBen Fabriken, 
welche landwirtschaftliche Produkte verarbeiten. Einzelne 
Staaten sind von der Natur ganz besonders bevorzugt. 

In Pennsylvanien sind Kohle und Petroleum, am Ober- 
see grol3e Eisen- und Kupfererzlager, in Colorado Blei- und 
Silbererze, und diese Lagerstatten und Vorkommen zeich- 
nen sich aus durch die groBen Mengen, durch beste Qua- 
litat und leichte Zuganglichkeit. 

Eine Statistik von 1908 gibt an Kohle und Mineral- 
gewinnung schon folgende Zahlen, welche spater noch weiter 
gewachsen sind : 
Wert der Kohlenforderg. in Amerika 2,5 Milliarden Mark 
,, ,, Eisenerze . . . . . . . . 435 Mill. Mark 
,, ,, Kupfer . . . . . . . . . 751 ,, 9 ,  

,, ,, Blei . . . . . . . . . . 164 ,, ,, 
,, ,, Zink . . . . . . '. . . . 117 ,, $ 9  

,, ,, Gold . . . . . . . . . . 408 ,, ,, 
,, ,, Silber. . . . . . . . . . 161 ,, 9 ,  

,, ,, div. Produkte . . . . ca. 500 ,, >, 
Summa . . . . . . . . 5,O Milliarden Mark 
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Steinkohleforderung 1911 : 

Vereinigte Staaten von Amerika. 
GroBbritannien . . . . . . . . .  
Deutschlend . . . . . . . . . .  
Frankreich . . . . . . . . . . . .  

Roheisengewinnung 1911 : 
Vereinigte Staaten yon Amerika. 
Deutachland . . . . . . . . . .  
GroBbritannien . . . . . . . . .  
Frankreich . . . . . . . . . . .  

. . .  

. . .  

. . .  

. . .  

. . .  

. . .  

. . .  

. . .  

24,O Mill. tons 

Die Eisenwerke bildeten einen grol3en Teil der Anlagen, 
welche uns in den verschiedenen Stiidten gastlich ihre Tore 
zur Besichtigung offneten. 

Vom Obersee bringen g r o h  Schiffe, bis zu 15 000 t und 
mehr fassend, Eisenerze nach Cleveland (Ohio) am Eriesee 
zu den grol3en Erzdoks der Pennsylvania rail road. Cleve- 
land ist der aupteingangshafen fur Eisenerze, vor 25 Jahren 
wurden in t leveland weniger als 1,5 Mill. tons Erze ent- 
laden, 1911 dagegen sind 21,4 Mill. tons Eisenerze von Cleve- 
land in die Industriegebiete nach Pennsylvania und Ohio Re- 
gangen, und andererseits wurde aus diesen Staaten Kohle 
nach Cleveland gebracht und von dort weiter verfrachtet. 
80% der gesamten Kohle- und Erztransporte auf den grol3en 
Seen gehen durch Cleveland, der Umschlag in Cleveland ist 
groBer als der gesamte Import und Export von Neu-York. 

Bei dem Entladen der Schiffe gi!t es, moglichst Zeit zu 
sparen, und deshalb sind am Ufer riesige Hulettmaschinen 
aufgestellt, welche mit ihren Greifern 5-6000- kg Eisencrze 
auf einmal packen, hdchheben und sich riickwarts bewegend 
am Lande in Schurren, auf Wagen, Kipp- oder Hangebahn- 
wagen fallen lassen. Diese Einrichtung gestattet, ganz 
groBe Schiffe, wenn mehrere solcher Maechinen arbciten, 
in 4-5 Stunden zu entleeren. Von den Silos aus kann dann 
die Verteilung des Materials in Wagen fur das Inland oder 
fiir den direkten Verbrauch im Betriebe je nach Bedarf vor- 
genommen werden. 

So riesige Verladeeinrichtungen wurden uns auch in 
Pittsburg auf den Clairton Works der Carnegie steel Com- 
pany und auf dem Werk der Illinois steel Company in Gary 
bei Chicago vorgefiihrt. 

Das Clairton steel work ist ca. 30 km von Pittsburg ent- 
fernt auf dem Westufer des Monongahela river gelegen. Die 
GroBe des Unternehmens geht aus folgenden Zahlen hervor : 

Die Carnegie steel Company beschaftigt 39 000 Arbeiter 
und Beamte. 

Der jiihrliche Umsatz betragt 7,5 Mill. tons Eisen und 
9 Mill. tons FluBstahl. 

Der tagliche Verbrauch der Carnegie steel Company 
betragt : 

40 000 tons Eisenerze 
19500 ,, Koks 
10 000 ,, Kalkstein 

3 Mill. Kubikmeter Naturgae. 
8 000 Kohle 

In den chemischen Laboratorien der Carnegie steel Com 
pany werden jahrlich 
800 000 Analysen und Bestimmungen gemncht, d. h. taglicl 

2500 Awlysen von Erzen, Eisen, Stahl, Legierungen 
Brennstoffen, Gasen, FluDmitteln (Zuschkgen 
w w .  und 

1400 Bestimmungen in physikalischen Laboratorien iibe1 
Dehnbarkeit, Biegen, Bruchfestigkeit usw 

Nach der Besichtigung des Clairton Werks gab die Ruck 
fahrt mit dem Dampfer ,,Sun shine" auf dem Plonongaheli 
river ein umfassendes Bild. von der gewaltigen GroBe de 
Industrie Pittsburgs. Rechts und links auf beiden Ufern da 
Flusses Fabrik an Fabrik mit technisch groBartigen Ein 
richtungen, aber fiirchterlich anzuschauen fur dehjehigen 
der irgendwelche Naturschonheiten hier suchte. Ohne Er 
sparnis an Brennstoffen gehen ungeheure Rauchmengen ii 
die Luft, und alle moglichen, bis tintenschwarze Fabrik 
wiisser laufen in den FluB, defekte Transportkahne und alt 
Laufbriicken verfallen und vermodern im Wasser; im I n  
nern der Stadt Pittsburg dasselbe unsaubere Bild und eii 

[enschengewiihl und ein Lastwagenverkehr, wie wir ea nie 
1 einer anderen Stadt geaehen haben. Bei diesem Treiben 
i rd  uns klar, daB Pittsburg 3600 Fabriken rnit 350 000 be- 
:haftigten Personen haben kann, und daB der Giiterver- 
ehr im Pittsburger Distrikt doppelt so groB ist als.der ver- 
inigte Giiterverkehr, 83,6 Mill. tons der vier groBten Hiifen 
er Welt, von Neu-York, London, Hamburg und Marwille 
usammengenommen. 

910 auf der Eisenbahn . . . . . . . . .  156 301 531 t 
910 auf.dem Flusse . . . . . . . . . .  11 431 757 t 

Summa: ,167 733.268 t 
Um Pittsburg gerecht zu werden, muB ich'ierwahnen, 

laB die neuen Stadtteile, namentlich in der Gegend der von 
:arnegie gestifteten Universitatsgebaude und der Carnegie- 
3ibliothek am Schenley Park groBziigig und luftig in ziem- 
icher Hohe uber dem Flusse angelegt sind, und daB der Emp- 
ang und die Aufnahme der deutschen Gash recht herzlich 
varen. 

Im AnschluB an die Besichtigung des Clairton steel 
Vorks sah ich in Pittsburg noch ein Werk der Jones & Laugh- 
in steel Company, welche aus Eisen alles, vom kleinsten 
?age1 bis zu den Eisengeriisten der Wolkenkratzer, macht. 
luf diesem Werke sind 9 kontinuierlich 1aufendeTalbotofen 
Ton je 200 - max. 250 tons Kapazitat im Betrieb. Man 
iennt diese &en, welche um eine Ungsachse drehbar aw- 
:ekippt werden, kontinuierlich, weil von dem ganzen Inhalt 
edesmal beim Entleeren in die GieBpfannen, wo die eigent- 
ich reduzierenden Zuschlage hinzugefiigt werden, nur 60 
)is SO tons herausgelassen werden, und der Ofen dann wieder 
iachbeschickt wird. Es sol1 so eine bessere Mischung erzielt 
uerden. 

Die Beschickungsmaschine war hochst vollkommen ein- 
gerichtet. Nachdem der Ofen aus seiner schiefen Stellung 
)eim AusgieBen des fliissigen Eisens in die Koquillen wieder 
n seine horizontale Stellung gebracht ist, fahrt eine Loko- 
notive mit dem neuen Beschickungsmaterial in langlichen 
Mulden auf flachen Wagen vor die 8 Beschickungstiiren des 
3fens. Dann kommt eine elektrisch betriebene Maschine, 
welche einen starken Arm bedient. Dieser Arm faBt eine 
Slulde, hebt sie hoch, schiebt sie durch die geoffnete Be- 
nhickungstiir, dreht im Ofen die Mulde um, so dal3 der In- 
2alt in den Ofen hineinfiillt, zieht die leere Mulde zuriick 
und setzt sie wieder auf den Wagen. Dann greift der Arm eine 
:ine andere Mulde und so weiter. Nach der Beschickung 
Eahrt die Lokomotive die leeren Mulden zu neuer Fullung 
Eort. Diese Beschickung ging mit einer staunenswerten Ge- 
whwindigkeit und Exaktheit. Diese Talbotofen sollen in 
dcrselben Zeit anderen ofen gegeniiber drei Chargen statt 
zwei durchsetzen, also 50% mehr leisten. 

Das dritte groBe Eisenwerk, welches ich sah, war die An- 
lage der Illinois steel Company in Gary Indiana am Michi- 
gansee, ca. 42 k q  von Chicago entfernt, wohin wir rnit dem 
Dampfer United states gelangten. Diese Anlage ist erst 
sechs Jahre alt, aber schon so ausgedehnt und so groBziigig 
angelegt, daB die Teilnehmer, um einen uberblick uber die 
Anlage zu bekommen, einen Giiterzug beateigen muBten 
und hin und her durch das Werk gefahren wurden. Der Ort 
Gary hat schon jetzt nach sechs Jahren 30 000 Einwohner. 

Acht Hochofen mit taglicher Leistung von je 400 tons 
waren im Betrieb und 560 Koksofen nach Koppers produ- 
zierten monatlich iiber 200 000 tons Koks. Die groBen Koks- 
mengen wurden nun glatt so bewiiltigt, dal3 die gliihenden 
Koksmassen direkt in groBe eiserne Waggons gedriickt und 
in den Waggons selbst abgeloscht und dann abgefahren 
wurden. 

An die Besichtigung der Eisenwerke will ich die Ex- 
kursion nach Laurel Hill auf Long Island bei Neu-York zur 
Nichols Copper Company angliedern. In  dieser Fabrik wird 
das Kupfer, von dem eine Ladung Rohkupfer aus einem 
Kahn gerade entladen wurde, auf elektrolytischem Wege 
raffiniert, daneben aber auch noch Kupfersulfat, Nickel und 
Silber gewonnen. Das AusgieBen der einzelnen Kupferplat- 
ten fur die elektrolytischen Bader, sowie das GieBen des 
Reinkupfers in Barren verschiedener GroBe war sehr inter- 
essant. Es geschah einerseits noch durch GieBen von Hand 

Der Giiterverkehr in Pittsburg war: 
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in Formen, welche sich im Kreise um den Giel3er herum- 
bewe en, anderereeits a m  einer GieBpfanne immer zugleich 
in ac Fl t Formen, je nachdem der GieBer an einer Spindel 
die Pfanne hob oder senkte. Durch flieDendes Wasser wur- 
den die Formen resp. die ganzen Bloke sofort gekiihlt, und 
ainnreiche Vorrichtungen warfen die gegossenen Blocke 
durch Wasse'r auf eine schiefe Ebene, auf welcher die Ku - 

wurden, so daB sie gleich verladen werden konnten. Die 
selbsttatig entleerte Form wurde im Kreislauf dem GieBer 
oder der GieBpfanne wieder zugefiihrt, um neu gefiillt zu 
werden. 

Von den grohn Anlagen f i i r  Verwertung der Produkte 
der Landwirtschaft, der anderen Quelle des Reichtumes 
Amerikas, sei zuerst der Besuch eines Werka der Corn Pro- 
ducts Refining Company bei Neu-York angefiihrt. 

Die Corn Products Refining Company XSeu-York bot vie1 
Sehemwertes. Das von den Farmen aufgekaufte Korn, cash 
corn (Mais), wird aus den Waggons mit 50 t Ladegewicht 
nach unten iiber ein Sieb entleert und entweder direkt in den 
Betrieb oder in hauehohe Siloa gefordert. Das gereinigte 
und gewawhene Corn la& man in grokn GefaBen von ca. 
M) t Fessungsraum im Wasser mit 0,20/, schwefliger Saure 
quellen und wiischt dam gut mit heil3em Wasser aus. Da- 
nach wid  ea zerkleinert, und in Maischen trennt man 
die olhalti en Teile des Keimes, welche obenauf schwimmen, 
von den #iilsen und den Starke enthaltenden Massen. Die 
alhaltenden Teile werden auf 01 und Olkuchen verarbeitet. 
Die Hiilsen und stiirkehaltenden Massen werden weiter zer- 
kleinert und durch wiederholtes Mahlen, Waschen und Sie- 
ben a d  Schuttelsieben, die ganz eigenartig eingerichtet 
sind, getrennt. Die Stiirke wird teilweise in Pulver- oder in 
Sttickform gewonnen, der andere Teil wird zu Dextrin, 
Glucose, cornsyrup und cornsugar verarbeitet, die HiilRen 
werden zu Viehfutter verwendet. Die Starke wird in Ge- 
fiiDen aus Kupfer oder Bronce durch Salzsaure invertiert, 
und jk nach der Leitung des Prozesses wird Dextrin, corn- 

oder cornsugar erhalten. Die grol3e Wichtigkeit dieaer 
=&ation mogen folgende Zahlen beweisen. 

Nach Aufstellung der Corn Products Refining Company 
in Neu-York wurden im Jahre 1910 in U. S. A. 

50 Mill. bushel (1 bushel = 35,24 1, also 1 762 000 cbm) 
Corn im Werte von 25 Mill. Dollar zu folgenden Produkten 
verarbeitet : 
Cornsyrup . . . . . . . . . . . . . . . .  362 880 t 
Starke . . . . . . . . . . . . . . . . . .  272 160 t 
Cornsugar . . . . . . . . . . . . . . . .  104328t 
Futterkuchen . . . . . . . . . . . . . . .  283 593 t 

Olkuchen . . . . . . . . . . . . . . . . .  40 824 t 
Summa: 1 097 806 t 

In den U. S. A. wurden 1910 360 Mill. Kilo Zuckerwerk 
verzehrt, darin waren 90 Mill. Kilo Cornsugar. 

E n  andercs internsantea Bild bot Campbells Konserven- 
fabrik in Philadelphia. 

Nach dem Empfang durch den Biirgermeister von Phi- 
ladelphia, Rudolf Blankenburg, einem Deutschen, in der 
Independence Hall, wohin wir in ca. 50 geschrniickt.cn Autos, 
voran eine Gruppe berittener Polizisten, vom Bahnhof ab- 
geholt worden waren, bestiegen wir unsere Wagen, um zu den 
einzelnen Fabriken zu gelangen. Unserem Chauffeur, einem 
Nigger, war eingeachiirft worden, zur Chemischen Fabrik 
von Gebr. Harrison zu fahren. A h  wir nach dreiviertel- 
stiindiger Fahrt aussteigen wollten, befanden wir uns vor 
Campbells Soup Company in Camden, N. J., der Nigger 
war einfach den Autos vor ihm blindlings nachgofahren. 
Umkehren war wegen der Entfernung unmoglich, wir muB- 
ten also nolens-volens eine Tomaten soup Fabrik besichtigen 
und hatten ea nicht zu bereuen. Campbells Fabrik stellt 
je nach der S a h n  21 diverse Fabrikate her, Konserven 
von Gemiisen, Frtichten, Fleischbriihen, Fleich usw. - Zur 
Zeit u w m  Beeuches war gerade Tomatenernte. Nach 
Wrtechen und Sortieren werden die Tomaten zu einem Brei 
verkocht, und der von den Schalen hefreite und geklarte 
Brei wird dann automatisch in Blechbiicheen gefiillt, die 
durch eelbsttatige Lotapparate geschlossen werden. Die 

ferbarren dann durch Rechentransporteure hochgescha K t 

01. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  34020t 

verschlossenen Biichsen werden nun sterilisiert, indem sie 
in einem DruckgefaB unter Druck, welcher dem Druck in der 
Biichse beim Kochen entspricht, erhitzt werden. 

An anderer Stelle, bei Amour in Chicago, habe ich ge- 
sehen, wie die Biichsen, welche Fleischkoneerven enthielten, 
unter Vakuum nach Absaugung der Luft, durch selbsttiitige 
Apparate zugelotet wurden. - Die fertig verloteten und 
sterilisierten Btichsen laufen dann tiber einen Block Etiketts, 
von dem jede Biichse ein Blattabrollt und sich damit qlbat 
beklebt. Die Biichsen kommen dann in Holzkisten, welche 
durch Maschinen zugenagelt werden. 

Die Bewaltigung der Massen durch maschinelle Einrich- 
tungen ist iiberraschend. Taglich wurden in dieser Fabrik 
1 100 000 Btichsen Tomatensuppen fertiggestellt, und es sollta 
der Betrieb noch 1912 auf 1,5 Mill. cans pm Tag gebrwht 
werden. 

Ich mochte hier nicht unerwahnt lassen, daD in dieaen 
Fabriken, wie auch spatere Beaichtigungen bei anderen Fa- 
briken dieser Art bestitigt haben, gute Waach- und A d -  
enthaltsraume fur Arbeiterinnen und Arbeiter nicht nur ein- 
gerichtet Rind, sondern tabiichlich auch ausgiebig benutat 
werden. In dieser Fabrik von Campbell, ebenso in den Fa- 
brikraumen von Parke, Davis & Company in Detroit und 
in anderen Fabriken, die Nahrungsmittelfabrikate und phar- 
mamutieche Artikel heretellten, waren auch noch stiindig 
Madchen mit der Hand- und Nagelpflege der L u t e  be- 
schaftigt. Die Fiirsorge f i i r  das leibliche Wohlbehagen und 
f i i r  sportliche Unterheltung geht so ar manchmal ziemlich 
weit. 
tiirlich nur Akkord gearbeitet wird, Unterhaltungsriiume, 
Musikzimmer, Billardeale eingerichtet, die wahrend der 
normalen Arbeitszeit , wenn die einzelnen nicht gerade 
f i i r  Stunden zur Arbeit aufgelegt sind, benutzt werden 
konmn. 

Im groDen Gegensatz dazu steht aber der Mange1 an 
UnfallverhtitungsmaDregeln in sehr vielen Betrieben, Schutz- 
vorrichtungen kennt man oft so gut wie gar nicht. Ich habe 
Hunderte yon Riemen in Automobilfabriken frei von der 
Decke bis zum Boden laden sehen, und an grol3en und 
kleinen Kreissagen wurde ohne den geringsten Schutz ge- 
arbeitet, a h  wenn hier nie ein Unfall passieren konnte. Dm 
Gefuhl einer groI3en Betriebssicherheit fiir die Leuto konnte 
sich hier niemandem aufdrangen. 

Sehr interessant sind einige statistische Daten iiber 
Philadelphia selbst. Die Stadt, ca. 230 Jahre alt, ist mit 
1,6 Mill. Einwohnern (1910) die d r i t t g roh  Amerikas; sie 
ist sehr ausgedehnt bebaut und hat rachtvolle Umgegend. 
Bei 1,6 Mill. Einwohnern hat die %tadt 381000 e i m h e  
Hauser, 900 Kirchen und 400 Schulen. 

In Philadelphia werden jahrlich unter anderem her- 
gestellt : 
4,8 Mill. Hiite vom Rohmaterial bis zum ferti en Hut, 
12 Mill. Dutzend Striimpfe, genug fiir 2 Paar & jeden 

Boston sind z. B. in einer !i chuhfabrik, in der na- 

Mann, jede Frau und jedes Kind in U. S .  A., 
2 Mill. Dutzend Unterzeuge, 

180 Mill. Ellen Baumwollzeug, 
28 Mill. Ellen Wollenstoff, genug, um samtliche Armeen 

Europas in Dienst zu kleiden, 
34 ,Mill. Ellen Kammgarnstoffe, 
45 Mill. Ellen Teppiche, genug, um einen G W  rund urn 

die Erde zu legen, dann bleibt noch ein Rest von 
16OOkm lang. 

2663 Lokomotiven, 
5000 StraBenbahnwagen, 
d. h. in Philadelphia wird fertfg: 

alle 2,6 Sekunden 1 Hut, 
alle 90 Sekunden 1000 Stfimpfe, 
alle 40 Minuten 1 elektrischer StraDenbahnwagen, 
alle 75 Minuten 1 Lokomotive. 
Ganz kurz nur erwahncn will ich amchliehnd an den 

Besuch der Fabriken, welche landwirtscheftliehe Prod- 
verarbeiten, die Besichti g der Union stock y a d .  der 
groBen Schlachthofe in e c a g o .  

Im Jahre 1911 d e n '  16,4 Mill. Stiick Vieh im Werte 
von 3393 Mill. Doll. geachlachtet. Bemerkenswert war hier 
vor allem die streng durchgefiihrte Organisation, welohe 
jedem Arbeiter nur eine ganz beatimmte Arbeit zuschreibt, 
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einen besonderen Schnitt, einen Hieb, einen bestimmten 
Transport, die Auswahl der Fleischstucke, das Verpacken 

An diese Schlachthofe sind Fabriken aller Art angeglie- 
dert, wie Fleischkonserven-, Talg-, 61-, Seifen-, Knopf- und 
Diingerfabriken. Es wird von den zugefiihrten Tieren alles 
verwertet bis auf das Briillen und Schreien. 

Hatten wir uns begnugt, von Chicago nur die Fabriken 
in Gary und die Stock yards zu sehen, dann hatten wir 
einen sehr unvorteilhaften Eindruck von Chicago mitgenom- 
men. Durch einen freien Sonntag war uns aberGelegenheit 
gegeben, auch das neue, groBe Chicago kennen zu lernen. 

Einige Daten uber Chicago werden interessieren : 
1830 Chicago als Stadt gegriindet, hatte 100 Einwohner. 
1837 City of Chicago hatte 4170 Einwohner. 
1871 18 000 HLuser durch Feuer zerstiirt, 192 Mill. Doll. 

Verlust, 100000 Einwohner ohne Dach und Fach. 
1912 Chicago hat 2,5 Mill. Einwohner. 
2000 Eisenbahnzuge gehen tiglich ein und aus. 
Das neue Chicago hat wunderbare, herrliche StraBeii 

und Parkanlagen. Die Ufer am Michigansee sind pracht- 
voll. In Chicago sah ich das groBe Amerika. Auf dem 
Flugplatz fur die Aeroplane waren nach Zeitungsberichten 
uber 100000 Menschen versammelt. Ich sah 5 Flieger zu 
gleicher Zeit in der Luft, darunter einen Aeroplan, von einem 
Miidchen gelenkt, die gewagtesten Kurven machen und Ab- 
stiirze markieren. Dieses Machen war der verkleidete toll- 
kiihne Flieger B e  a c h y , der schon am Tage vorher mit 
100 Doll. bestraft worden sein soll, weil er so wagehalsig in 
die StraBen hineinfuhr. Plotzlich sieht alles auf den See 
hin, ein Amoplan ist ins Wasser gefallen, Motorboote und 
B h n e  kommen eiligst herbei und ziehen die ins Wasser 
@fallenen heraus. Die ernste Situation wird lacherlich, 
als man erfiihrt, es handele sich um eine bestellte kinemato- 
graphische Aufnahme. 

Nach Beendigung der Fluge zerstreuen sich die 100000 
Menschen nach allen Richtungen, auf der breiten StraBe 
fahren 8 Reihen Automobile nebeneinander, 4 Reihen die 
StraBe herauf und 4 Reihen die StraBe herunter. Eine 
Handbewegung des Polizisten regelt den ganzen Verkehr, 
alles gehorcht. 

In  Chicago sah ich ein ganzes Haus, das bewohnt war, 
verschieben, ein anderes Haus war, weil die StraBe durch- 
gelegt werden muBte, bereits mehrere 100 m verschoben 
worden. 

Die Parkanlagen und die Rasenfliichen sind so groB, daO 
der Rasen mit Maschinen, ghnlich einem Autamobil, ge- 

USW. 

achnitten wurde, 
Als charakteristisch ist mir noch im Gedkhtnis geblie- 

ben eine zu einer Automobilausstellung leihweise uberlassene 
neue Kirche in einer der HauptatreBen. 

Man kann sich einen Begriff von dem Leben und Treiben 
in Chicago machen, wenn man bedenkt, daB Chicago allein 
65000 Automobile besitzt, wahrend fiir ganz Deutschland 
60 000 Automobile hochgegriffen ist. 

Neben Montanindustrie und Landwirtschaft hat Ame- 
rika noch andere groBe, unerschopfliche Quellen des Reich- 
tums ; das Naturgas, die Petroleumquellen und die Wasser- 
kriifte. 

An Naturgas ist der Staat Pennsylvania am reichsten, 
und ich habe schon erwahnt, daB der tigliche Verbrauch 
der Carnegie steel Company in Pittsburg usw. 3 Mill. Kubik. 
meter betrlgt. 

Die Statistik gibt f i i r  1911 betreffs Naturgas folgendf 
Zahlen : 

1911 508353,2 Mill. KubikfuB im Werte von 74 Mill 
Dollar. 

Pennsylvanien verbraucht 154 475 Mill. KubikfuB. 
Ohio 9, 112123 ,, > ¶  

Westvirginien ,, 80869 ,, 9 ,  

Kansas 9, 77 861 ,, 9, 

Am 31./12. 1911 waren in 
PeMsylvanien . . . . . . . . . . . .  10 809 Quellei 
Weatvirginien . . . . . . . . . . . . .  4 755 .. 
Ohio. . . . . . . . . . . . . . . . .  4 717 .. 

ndiana . . . . . . . . . . . . . . .  2 633 Quellen 
Lansas. . . . . . . . . . . . . . . .  2 004 ,, 
m ganzen Lande . . . . . . . . . . .  28428 ,, 
rgiebige Naturgasquellen in Tatigkeit. 

AuBer auf den Eisenwerken habe ich die Verwenduq 
on Naturgas noch in der United states glass Company bei 
'ittsburg gesehen. Das Gas wurde der Fabrik wie sonst 
:des andere Gas durch Rohrleitung, in welcher Druckreg- 
!r und Gasmesser eingebaut waren, zugefuhrt. Der betref- 
mde Werkmeister brauchte nur seine Flammen und Luft- 
iisen einzustellen, und er hatte eine gleichmaBige Feuerung 
ur seinen Schmelzofen. Ein sehr glatter, sauberer Betrieb. 

Diese Glasfabrik stellte im wesentlichen die bekannten 
merikanischen PreBglasgegenstiinde her, wie Schalen, 
huge, Vasen usw., eine gute Imitation der geschliffenen 
hystallglasgegenstiinde. 

Der Wert des im Jahre 1909 in den Vereinigten Staaten 
on Nordamerika gewonnenen Naturgases und Petroleums 
ietrug : 

63 206 941 Doll. Naturgas 
128 248 783 ,, Leuchtpetroleuiii 
191 455 724 611 .  

Da ich nur den short trip mitgemacht habe, bin ich leider 
icht auf den Petroleumfeldern und an den Naturgasquellen 
;ewesen, wohl aber habe ich einen schonen Tag am Niagara 
ubringen und dort die Wasserkriifte und die Naturschon- 
teiten der Falle und des Flusses bewundern konnen. 

Als wir morgens friih in Niagara ankamen, brachten uns 
lektrische Sonderwagen durch die Stadt in die Industrie- 
;egend, damit wir einen Einblick bekamen in die Grol3e 
ler jetzt schon bestehenden Fabrikanlagen. As erstes Werk 
Esichtigten wir die Anlagen der International Acheson 
haphite Company. 

A c h e s o n ist der Erfinder eines Verfahrens, aus Kohle 
lder Koks usw. Graphit in hochster Reinheit, groBter Gleich- 
naBigkeit und mit bestimmten gleichbleibenden chemischen 
tnd physikalischen Eigenschaften herzustellen. Wenn der 
ichmngraphit aus dem Ofen kommt, ist kein Raffinieren 
nehr d t i g ,  er ist absolut rein und hat iiber 99,5% C. 

3 Teile Kieselsaure und 2 Teile Kohle geben im elektri- 
chen Ofen bei bestimmter Spannung, Stromstarke und 
Cemperatur Siliciumcarbid. 

Bei 1700" zerfiillt Silicjumcarbid in seine Bestandteile. 
3ilicium geht als Dampf nach auBen und verbrennt mit 
lem Sauerstoff der Luft zu SiO,, der Kohlenstoff bleibt als 
3raphit zuruck. 

Zur Darstellung von Carborundum werden die Mate- 
ialien im Verhaltnis 

261 kg Quarzsand 
177 ,, Koks 
53 ,, Siigemehl 
9 ,, Salz 

tls feine Mischung in den elektrischen Heizofen gegeben. 
Der Ofen selbst, 5 m lang, 1,8 m breit, 1,7 m hoch ist 

> h e  Bindemittel aus feuerfeaten Ziegeln hergestellt. Der 
Heizwiderstand wird gebildet durch mehrere zylindrische 
Kerne aus gekorntem Koks, denen der Strom auf beiden 
Seiten durch Biindel von Kohlenstiben zugefuhrt wird. 
Wenn ein geniigend starker Strom durchgeht, erhitzt sich 
der Kern bis uber WeiBglut, und die Bildung des Silicium- 
carbids beginnt. Das entweichende CO drgngt durch die 
wegen der Zugabe von Sagespiinen lockere Masse und ver- 
brennt auBen am Ofen mit blaulicher Flamme zu CO,. 

Der Kern wird bis auf die Zersetzungstemperatur des 
Carborundums iiber 1700" erhitzt. Man kann wohl anneh- 
men, daB ein Schmelzen des Kohlenstoffes und eine Um- 
lagerung der kleinsten Teilchen zu Graphit stattfindet, ahn- 
lich wie beim Erstarren des geschmolzenen Schwefels au8 
dem amorphen Schwefel die krystallinische Form entsteht. 

Eine"_altere Literaturquelle gibt an, daB Wechselstrom 
von 210 Volt und 1400-11500 Ampere zum Anheizen ver- 
braucht wird, daB nach einigen Stunden der Strom dann 
auf 3600 Am@e verstirkt wird, und die Stromstiirke noch 
weiter bis zu 9000 Ampere steigt, und die Spannung auf 
80 Volt sinkt. 
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Die Angaben von A c h e s o n selbst sagen, daO ein Ofen 
bei jedcr Operation 2000 PS. gebraucht, um Anthrazitkohle 
und versqhicdene Pormen von Kohle in Graphit zu ver- 
wmdeln. 

Es wird Graphit zu Elcktroden fur elektrochemische 
und clcktrometallurgische Prozetlse gewonnen, ferner wird 
Graphit auf Material fur elektrische Batterien, auf Parbe, 
Schmiermittel, Bleistifte usw. verarbeitet. Die Acheson 
Company produziert etwa 10% der gesamten Weltproduk- 
tion. 

Die Produktion von Acheson bctrug: 
1897 73600 kg Graphit 
1900 390 400 ,, ,l 

1904 1 453 000 ,, 8 1  

1908 3363000 ,, .' 
1909 3 111 220 ), r 3  

Nach der kicht igung einer groBen Aussteiiung von 
Graphitpraparaten aller Art, der auch die wunderschon 
glanzend schillernden Bruchstiickc von Siliciumcarhid an- 
gcreiht waren, gingen wir nach dem Kraftwerk 11 der Nia- 
gara Falla Power Company. 

Der Niagara river, welcher die Wassermasscn vom Obc- 
ren,  Michigan-, Huron- und Eriesee vereinigt und nach 
dem Ontariosee und dann durch den Lawrencetltrom zum 
O m n  abflieDt, hat in der Nahe der Stadt Niagara in we- 
niger als 8 km ein Gefallc ded Wasserspiegcls von 90,5 m, 
davon bei den Niagarafallen selbst 50 m, oberhalb und 
unterhalb in den Stromschnellen 41,6 m. Die durchschnitt- 
liche Wasscrmenge, welche stundlich iibcr den Fall geht, 
wird auf ca. 100 Mill. tons Wasser geschatzt; natiirlich 
schwankend mit der Hohe dcs Flusses. Der Fall auf dcr 
amerikanischen Seite ist 305 m breit und 60,3 m tief, der 
Hufeisenfall auf der canadischen Seite ist 915 m breit und 
48,5 m tief. 

Die verwendbare Kraft wird auf 3-6 Mill. PS. veran- 
schlagt. 

1890 wurde der Anfang gemacht mit der ersten Kraft- 
station, ein Versuchsunternehmen fur 16 000 PS. 

1896 wurde die erste Kraft gcliefert. 
Houte werden 125 000 e. h. p. erzeugt in drei Stationen 

von der Hydraulic Power Company; auf der canadischen 
Seite erzeugt die Ontario Power Company 120 000 e. h. p., 
die Canadian Niagara Power Company hat einc Anlage vor- 
geaehen fiir 125000 e. h. p.: von denen jetet 62500 e. h.p. 
in Gebrauch sind. 

Der Gesamteindruck dcr landschaftlichen Schonheit der 
Niagarafalle wurde noch bci weitem erhoht durch eine Fahrt 
in der Niagara gorge. Die elektrische Bahn brachte uns 
hoch oben auf der canadischen Seite dicht am steilen Ab- 
hang stromabwarte am Whirlpool vorbei bis Brocks Monu- 
ment nahe Queenstown, dann in grol3er Schleife hinab und 
hiniiber iiber eine Briicke nach der amerikanischen Seite. 
Auf dieaer Seite fahrt die Bahn dicht am Wasser den Strom- 
tlchnellen entgegen. Daa war eine ganz wunderbare, p D -  
artige Szenerie. 

Der Abend vereinte uns im Deutschen Klubhaus. Dort 
gab ea direkt einc ausgelaasene Stimmung, die Amerikaner 
sangen vor einem gronen Plakat rnit vielen Einzelbildern 
das schone Lied Jst das nicht nc Hobelbank, ja das ist nc 
Hobelbank" UBW., und zum SchluD ging es Alt und Jung 
im Gilnsemarsch unter Abaingen dor Wacht am Rhein durch 
die verschiedenen Klubzimmcr. 

Es ist 'eine Pflicht der Dankbarkeit, hier featzustellen, 
da9 bei allen Veranstaltungcn auf der Rebe die Amerikaner 
sich die alle roBte Miihe gegeben haben, u~18 aufs beste zu 

Herzlichkeit und vielfache Aufopferung, mit der wir be- 
griiat und gefiihrt wurden, sympathisch beriihrt haben. 
Ich glaube feststellen zu kiinnen, daD mancher Deutsch- 
Amerikaner, der sein Deutschtum und seine deutsche Ab- 
stammung im Geschaft langst vergeasen hatte, an solchcn 
Abenden, wie in Pittsburg und Niagara, recht deutsch ge- 
fiihlt hat, denn das war helle Begeisterung, mit der deutsche 
Studenten- und Vaterlandslider gesungen wurden. 

Ich habe im vorstehenden, bei Besprechung der Fabrik- 
enlagen, welche die reichen Naturechatw des Landes fabri- 

bewirton un T zu unterhalten, und daB u~ls namentlich die 

Ch. 1913. A. xu Rr. 73. 

katorisch verwerten, und welche die Naturkrafte ausnutzen, 
schon wiederholt Gelegenheit gehabt, auf die durchgreifcnde 
Organisation in den Betrieben hinzuweisen. Als Beispiele 
glanzend durchgefiihrter Organisationen in den Betrieben 
miichte ich nun noch einige andere Fabriken anfiihren, welche 
fast unglaublichc Mcngen Fabrikate mit sehr vie1 Kleinarbeit 
herstellen, und welche uns durch GroOc, geschickte Ver- 
wendung aller moglichen Hilfsmaschinen, durch Sauberkeit 
und allerscharfstc Retriebskontrolle jmponiert haben. 

Von Niagara kamen wir nach Detroit, welches sich 
riihmt, eine der schonsten Stadte der Vereinigten Staaten 
zu sein. Es liegt in einer Ausdchnung von mehr als 11 km 
am Detroit river, welcher den Huron-, resp. Clair lake rnit 
dem Erie lake verbindet. Dicse VerkehrsstraDen nennen 
sich die ,,Dardancllen der Welt", und der Schiffsverkehr 
iet hier mehr als doppclt so groD wie im Suezkanal. h'ach 
der Ankunft bestiegen wir die Automobile, wclche uns auch 
hier wicder erwarteten, und in getrennten Gruppen ging ca 
zu .den Besiohtigungen. Ich besuchte die Automobilfabrik 
der Studebaker Corporation. Diese Fabrik stellt tiiglich 
100 Automobile betriebsfertig her, all * ings nur cinige 
Typen im Preisc von 800 Dollar und aufwarts. Hier gab es 
eine Anzahl sinnreicher Maschinen zu bewundern, welche 
fast ohne jedc Aufsicht raatlos immcr wieder dieselben 
Stiicke und Einzelteilchen des komplizierten Automobil- 
korpers herstellten. Die Monteure hatten in der Hau t- 

geschah in ganz bestimmter Reihenfolge, jeder einzelne Ar- 
beiter hatte nur Reinen ganz beatimmten Ted an der Arbeit, 
dadurch kann vie1 gelcistet werden, aber der einzelne Ar- 
beiter wird vollstandig Machine, er kcnnt nur den einzelnen 
Handgriff und kennt haufig kaum den Zusammenhang und 
Zweck seiner Arbcit. Studebaker ist nicht die groBte Auto- 
mobilfabrik in Detroit, es gibt noch eine Gescllschaft, die 
auf 250 Autos pro Tag eingerichtet ist. 

Solche Fabriken sind der geeignetste Platz fur die Durch- 
fiihrung der Taylorschen Prinzipien der Wcrkstattorga- 
nisationen, welche in der Schrift Shop management von 
F r e d T a y 1 o r , Philadelphia, niedergelegt sind, und 
welche Prof. W a 1 1 i c h s , Aachen, ins Deutsche uber- 
tragen hat. 

Die GroDe der Automobilindustric in Dctroit muB 
unbedingt durch einige Zahlen dargelegt werden. 

Es sind in den Vereinigten Staaten von Amerika in lk- 
trieb . . . . . . . . . . . . .- . . . . 875 000 Autos 
im Staate Neu-York iiber. . . . . . . . 100000 ,, 
in Chicago allpin . . . . . . . . . . . . 65 000 ,, 
dem gegeniiber im ganzen Deutschcn Rciche 60 000 ,, 

In Detroit werdcn 60% samtlicher Automobile Amerikas. 
gemacht, alle ,55 Sekunden ist ein Auto fertig. 

Von Dctroit aus besichtigten wir noch in Walkersville 
auf dcr anderen Seite dea Detroit river die Lager- und Vcr- 
packraume der Canadian Club Whisky Fabrik, deren In- 
haber uns zu einem glanzendcn Lunch einluden, und am 
Nachmittage dio groUen Fabrikanlagen von Parke, Davh 
& Company, einer der grofiten Firmen der chemisch-phar- 
mazeutischen Industrie in Amerika. 

Hier wurden pharmazeutische Artikel aller Art in grol3em 
MaDstabe hergestellt. Es gab eine Unzahl aller moglichen 
Maschincn und Maschinchen in Betrieb zu sehen, und die 
Nebenbetriebe, Kartmfabrik, Gelatinekepselfabrik, Glas- 
bliiserei erweckten lebhaftes Interesse. Aus der Reichhaltig- 
keit der Maschinen will ich nur einzelne erwahnen, neben 
Extraktionsapparaten, Kochapparaten waren rotierende 
Trommcln zum Polieren, Rundcn, Farben, dann Tabletten- 

reasen, Pillenmaschinen, Zahlmaachinen, Apparate zum 
h e  rziehen von Pillen mit Gelatine, selbattatige Packmaschi- 
nen, Etikettierungsmaachen, Kontrollapparate jeder Art 
usw. vorhanden. M e  Hilfsmittel waren manchmal in ver- 
bliiffender Weise herangezogen, um Handgnffe zu ersetzen, 
es wurde Gas, Vakuum, Dampfkraft, elektrischer Strom, 
Druckluft, Wasser, kurz und gut, alles dienstbar gemacht. 
GroOartig waren bei diesem Werke auch die Laboratorien 
und Versuchsstationen. Ein bakteriologisches Laboratorium 
erregte besondercs Interesse, und in der Versuchstation ftir 
Tierversuche wurde gcrade die Einwirkung eines Alkaloids 
auf die Herztatigkeit e inb  Hundes unkrsucht, der Blut- 

sachc nur die Einzclteile zusammenzusetzen, und auch 2 ies 
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gezeichnet. 

Eine streng durchgefiihrte Organisation und eine weit- 
gehende Arheitsteilung sah ich auch bei der Herstellung 
einea Massenartikels der Feintechnik, namlich die Herstel- 
lung der Wolframfadengliihlampen in der National Electric 
lamps Company in Cleveland. In groBen, geraumigen Ar- 
beitssalen saDen hunderte junger Miidchen, wclche gruppen- 
weise ganz besti'mmte Arbeiten ausftihrten. Die einen mach- 
ten mit ihren kunstgerecht kombinierten Geblaselampen 
bestimmte feine Glaateilchen, andere schmolzen diese zu den 
Tragern fur die WolframfiLden zusammen, andere spannten 
die Wolframfaden und befestigten sie an dio eingeschmolze- 
nen Pole, eine Arbeit, welche groBe Geschicklichkeit und 
ein gutes Auge erfordert, da die offnungen, in denen die 
Wolframfaden eingeklemmt werden, so klein wie das engste 
Nihnadrlohr sind. 

Die Besichtigung war sehr abwechslungsreich und inter- 
essant, wed auch hier wieder alle Hilfsmittel der Tec&k 
angcwandt d e n .  

Ich habe bisher nur iiber die Anlagen etwaa eingehender 
berichtet, welche uns einen Einblick gaben in die Reich- 
tiimer des Landes, in die GroBziigigkeit des Verkehrs, in die 
GroI3e dor Werke. In  diesen Anlagen haben wir die koloe- 
salen Einrichtungen zur Bewegung und Verarbeitung der 
Massen, wie auch die Durchfuhrung der Arbeitateilung und 
eingehende Organisation bewundert. Ich kann mich daher 
damit begniigen, die weiteren Anlagen, welche wir noch ge- 
sehen haben, und die die anderen Besichtigungen krganzen, 
einfach aufzuzahlen. 

Ich habe noch besucht, auDer den wenn auch nur kurz 
schon angefiihrkn Anlagen, die Sulphite Pulp and Paper 
Company, Detroit, eine Papierfabrik , welche Holzpapier 
herstellte. 

Cleveland Salt Company, welche Tafelsalz fabrizierte. 
Miinze in Philadelphia, wo wir nicht versaumten, neu- 

Talg- und Olfabrik von Armour in Chicago. 
Seifenfabrik von Armour in Chicago. 
AuBerdem sah ich eine groBe Reihe offentlicher Gebaude, 

Museen, Universitaten, chemische und physikalische Labo- 
ratorien und wissenschaftliche Institute aller Art. Die ge- 
meinsame Besichtigungsreise endete in Boston, und hier galt 
ein gaw.er Tag dem Besuche der Institute und Anlagen der 
Harvard-Universitat in Cambridge. 

Die Harvard-Universitkt ist ein riesiger Gebaudekom- 
plex mit auagedehntcn Anlagen und Parks. Die ersten An- 
fange dieser Univcrsitiit fiihrt man auf das Jshr 1636 zu- 
ruck. 

Boston selbst ist eine schone g rok  Stadt mit sehr groBen 
Parkanlagen, die ich das Gliick hatte, mit dem Prikidenten 
aller Perks in Amerika bmichtigen zu konnen. 

Wenn ich iiber die Eindriicke, welche ich in Amerika 
empfangcn habe, berichten soll. so darf ich mich nicht damit 
begniigen, die Besichtigung der Fabriken allein aufzufiihren, 
sondern ich mu13 hervorheben, daI3 die vielfachen, etunden- 
langen Autofahrten in Philadelphia, Chicago, Cleveland und 
Boston, die Dampferfahrten auf dem Hudson river, auf 
dem Monongahela river, dem Detroit river und auf dem 
Michigansee, die Bahnfahrten in Niagara und in der Niagara 
gorge, ein Ausflug von Boston nach York Harbor in Maine 
an der Ki i~ te  des Atlantischen Ozeans und anderes mehr, 
wie z. B. auch' der &such von Coney Island bei Neu-York 
ganz wcsentlich dazu beigetragen haben, Land und Leute 
etwas besser kennen zu lernen. 

Amerika ist das Land der miichtigsten und schnellsten 
Entwicklung. Die Vereinigten Staaten hatten 1911 ins- 
geaamt 95 Mill. Einwohner. Neu-York mit faat 5 Mill. Ein- 
wohnern ist die zweitgrijBte Stadt der Welt, Chicago ist die 
viertgrobte Stadt. 

Jede Stadt sucht durch giinstige wirtschaftliche Ver- 
waltung, groBe Parkanlagen, durch breite, schone StraDen, 
durch imposante offentliche Gebaude die anderen S M t e  
zu iibertreffen und den Zuzug zu fordern. Mehr als einmal 
haben wir bei BegriiDungen und bei Tischreden gehort, in 
nicht zu langer Zeit hoffe man, daB dime Stadt die groDte 
Stadt in the country odcr in the United Staates of America 

hergeRtelltes Geld einzutauschen. 

Karau : Bericht iiber die 400 

druck wurde selbsttatig als Kurve auf einen Apparat auf- 

Fabrikbesichtigungen auf d u n  ,,short trip". [sn:2FmTda 

vnd nicht zum wenigsten in the world win wird. Daa letz- 
ere, in the world, iet der denkbar gro13te Suprlativ, den 
lie Amerikaner immer wieder zu erreichen wiinschen, und 
n etwas muB jede Stadt die groDte der Welt sein, und wenn 
!s auch nur in der Anzahl der fabrizierten Htite (Philadel- 
hia) ,  Stiefel (Boston), der Autos (Detroit) oder der Anzahl 
ler Gaslaternen (Philadelphia) und Ausdehnuna der Park- - 
inlagen usw. (Chicago) hi. ' 

Ich habe den Eindruck gewonnen, daf3 iiberall ein un- 
:rmiidliches Vorwartsdrangen und Treiben, groBziigig a b r  
wch riicksichtslos, herrschte, daD man tiberall eine iiber- 
itiirzte Entwicklung wahrnehmen kann, und daB man bei 
lem Streben nach hochster Leistung und VergroI3enmg 
ier Massenproduktion ins Kolossale oft nicht vie1 nach der 
Wirtschaftlichkeit dea Prozesses gefragt hat, sondern bei 
ler Pidle und drm Reichtum noch vielfach verschwendet 
ind vor allem f r ii h e r Raubbau getrieben hat, wenn men 
len Abbau der nordamerikanischen Erzfelder, die Abholzung 
lcr Walder ohne Aufforstung, die mangelnde Ausnutzung 
ler Case beim Verkoken der Kohle oder die geringe Ver- 
wendung von Briketts aus minderwertiger Kohle betrachtet. 
Darin ist bereita eine 'ganz weaentliche Beaeerung gegen 
Iriiher zu verzeichnen. Auf allen grol3en Wcrken sind schonc 
Laboratmien eingerichtet, man geht systematisch und zum 
reil notgedrungen daran, z. B. in der Eisenindustrie auch 
iie geringwertigen Erze und die minderwertigen Brennstoffe 
suszunutzen. Von 573  Mill. tons insgesamt verbrauchter 
h z e  sind 47 ~VLill. tons allein vom Obersee bezogen. Die 
Erzc vom Obersee haben in den letzten Jahren stiindig in 
der Qualitiit abgenommen. Der Eisengehalt betrug friiher 
S8-6970 und ist heute nur noch 64-55y0, so da13 vielleicht 
Ln nicht zu langer Zeit man gezwungen ist, noch minder- 
wertigere Erze zu verarbeiten. Urn Kohlen zu sparen, werder, 
schon Eisenerze nach Gayley vorgetrocknet, auch Gicht- 
gasgeneratoren werden versucht. 

Ebenso sind die von der Regierung angeregten Versuche 
in dcr Brennstoffversuchsanstalt zu Pittsburg, Lignit zu 
brikettieren, beaeichnend fiir  einen Vbergang zur Sparsam- 
kcit und besseren Ausnutzung. 

Stetige Zunahme der Einfiihrung der Koksofen mit 
Gewinnnng der Nebenerzeugnisse wird auch auf diesem 
Gebiete Wandel schaffen. Amerika ist hier noch weit hinter 
Deutschland zuriick. 

Der Anteil dcr Koksofen mit Gewinnung der Neben- 
erzeugnisse an der Gesamtheratellung von Koks hat 

1910 rund 17% 
1911 rund 22% 

betragen, wahrend im rheinisch-weatfalischen Kohlenbezirk 
im Jahre 1910 von 95 Zcchen, 80 Gewinnung von Neben- 
produkten hatten, = 84,2O/,. 

Boston war die SchluDstation unserer h i c h t i g u n p -  
reise, von Boston ging es zuruck nach Neu-York, 
das Wetter war inzwischen bedeutend kiihler geworden, 
so daB wir noch mit GenuD einige Tage vor der Rtickkehr 
nach Europa auch das Leben und Treiben Neu-Yorks ge- 
nieljen konnten, was in den Tagen des Kongresses wegen 
der iibergrokn feuchten Hitze geradezu unmoglich ge- 
wesen war. 

Es geht iiber den Rahmen eines kurzen Berichtes iiber 
die Fabrikbesichtigungen auf dem ,,short trip" hinam, 
noch weiter die verschiedenartigsten Erlebnisse, Beob- 
achtungen und Reiseeindriicke wahrend dea Aufenthaltea 
in Amcrika zu schildern, und deshalb will ich zum Schlul3 
nur das Bild, welches sich mir nach meiner rein personlichen 
Auffassung eingepragt hat, entwerfen. 

Amerika ist daa Land jiingster, ungestiimer Entwicklung, 
riicksichtslos und zielbewul3t vorwartsdrangend, unendlich 
reich an Naturschatzen, welche sich wieder auszeichnen 
durch die gewaltige GroBe dea Vorkommens und der Lager- 
statten, durch die gute Qualitiit der Matmialien und die 
lcichte Zuganglichkeit. Amerika ist das Land der vorliiufig 
unbegrenzten Absatzmoglichkeit im eigenen Lande selbst, 
daher die Freiheit in der enormen Ausdohnung der Mrcesen- 
fabrikationen, welche die Grundlage iat f i i r  die Rentabilitlit 
der grol3en maachinellen Anlagen a h  Ersatz der Handarbeit. 
Solange Amerika in gleichem MaDe wachst, ist auch die 
Gefahr, daI3 Amerike Europa und vor allem Deutschland 
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mit eeinen Produkten tiberschwemmen wird, nicht zu groD, 
zumal ea aich doch gezeigt hat, daB die natiirlichen Reich- 
tumequellen auch nicht unerephopflich eind, und weise H a u -  
haltung und Sparsemkeit schon jetzt gepredigt werden muD. 
Ein ganz bedenklicher Faktor in der amerikaniechen In- 
dutr ie  echeint mir aber die Arbeiterfrage zu eein. Auf der 
einen Seite iibertriebene Wohlfahrteeinrichtungen, die den 
Aufenthalt in einer Fabrik zum Sport machen, endererseita 
nicht die geringefen tanithen Einrichtungen, z. B. fehlten 
Waecheinrichtungen ganz auf groBen Eieenwerken, vielfach 
gar keine Unfallverhfltunge- und Schutzvorrichtungen. Das 
Arbeitermaterial, welch- zum grokn  Teil eehr echlecht ist, 
rekrutiert tich immer wieder von neuem, aber wie lange noch 
in auereichendem MaBe, a u  Amwanderern namentlich der 
slaviechen und der Balkanvolker, die driiben untergehen 
oder, nachdem eie gen end erspart haben, in die Heimat 

meine Arbeiter im freien Amerika arbeiten wollen. 
Dm immerhin noch junge Amerika hat bei dem Volker- 

gemiech 80 manche Untugenden, die nicht als Urwiicheig- 
keit de in  ausgelegt werden diirfen, die Vergniigungen sind 
Sport bie marichma1 zur Roheit, die Hygiene la& noch 80 
viel zu wtinschen iibrig, und kiinstlerischee Empfinden und 
Schonheitegefiihl mbsen in Dollare ausgedrilckt werden 
konnen, andera laDt sich daa nicht einechatzen. 

Uneingeechriinkt mu0 man aber den Amerikanern zuge- 
stehen den weiten kaufmannischen Blick, die ausgezeich- 
nete Organisation selbet in ihren gronten Anlagen, den 
hihncn Wagemut und die Unternehmungefreudigkeit, vor 
allem aber Freisein von allen kleinlichen Norgeleien bei Ab- 
echluD der kaufmanniechen Geschafte, wie ich so vielfach 
&men horte. Mogen auch sonst die Eindriicke und Urteile 
der verechiedenen Teilnehmer am KongreD und an der Be- 
tichtigungereiee noch 80 vielfach aueinandergehen, darin 
werden aie alle iibereinetimmen, daD wir driiben cine grob ,  
lierzerfreuende Gastfreundechaft genossen haben, daD wir 
viel Neuea, Schonea und Intereaeantes geeehen haben, und 
dd3 wir gern zuriickdenken werden an die lehrreiche Zeit in 
dem groi3e.n Amerika. 

Vorstehender Bericht bildet einen Teil dea Inhdtes des 
im Bezirksverein Rheinland des Vereins deptscher Chemikcx 
a m  18. 1. 1913 in Koln gehaltenen Vortrages: ,,Bericht iiber 

in Wmhington und Neu-York und Reiseeindriicke von 
Amerika." 

zuriickkehren, deren Sii T ne aber echon nicht mehr ale ge- 

den V i 11. Internationalen KongreO fur angewandte thtmie 

Die Reform des Warenzeichengesetzes. 
Von Patsntanwalt Dr. LEWIIO, Hamburg. 

(Ehgeg. 218. 181s.) 

In eeinen Aueftihrungen iiber die im Reichsanzeiger ver- 
offentlichten Gecetzeeentwurfe beschiiftigt sich K a r s t e n1) 
auch k u n  mit dem Warenbezeichnungegeeetz. In Hineicht 
auf die besondere Bedeutung, die gerade dieees Rechts. 
gebiet f i l r  die chemieche Industrie hat - ist doch ein gut 
eingeftihrtee Warenzeichen mit seiner unbe nzten Schutz. 

dtirfte ee angebracht win, anf dieaen Teil der Reform etwm 
naher einzugehen. 

Durch dm Geeetz vom 12./5. 1894 wurde dcm Patent. 
amt ale Zentralstelle die F*rung der Zeichenrolle iiber. 
tragen, die Priifung auf Eintra ngsfahigkeit und Uber 
eimtimmung mit friiher angerne Tl deten Zeichen eingeftihrl 
und auch Wortzeichen zum Schutze zugelassen. 

Dieeee Geeetz hat eich fur Handel und Indmtrie euft 
beete bewilhrt, beaonders seitdem die Bestimmungen der 
Biirgerlichen Gesetzbuchea und des Unlauterkeitgeeetzer 
ermoglichen, in gewiwen Fallen von dem strengen For. 
maliemue abzuweichen. 

A h  Nachteil dea geltenden Geeetzea ist es vielfach an, 
-hen worden, daD die Eintragung komtituierend wirkt 
80 daD ihr auch der eeitherige Benutzer eines Zeichem 
welcher unterlaaaen hat, Zeichenechutz nachzuuchen 

dauer unter Umstiinden viel wertvoller a s  ff" ein Patent - 

I) h p w .  Chsm. Z4, I, 433 (1913). 

veichen muB, wahrend in den Markenschutzgeeetzen der 
neisten andern euro@iechen Staaten das Recht dea Vor- 
mnutzers in einer oder der andern Form Beriicksichtigung 
indet. 

Dieseu eoll auch nach dem Geeetzentwurf bei uns in 
Sukunft der Fall win. Wer zur &it der Anmeldung dae 
:ingetre ene Zeichen bereita derart benutzt hat, daD ea 
nnerhal% beteiligter Verkehrskreiee als Xennzeichen seiner 
Waren gilt, darf ea in seinem Geechaftabetriebe weiter 
rerwenden ; jedoch kann der eipgetragene Zeicheninhaber 
rerlangen, daD dieeee in einer solchen Form geechieht, 
ivelche eine Verwechalung der Geechilftabetriebe aueachlieBt. 
Wie im Patentrecht, geht die Befugnis des Vorbenutzem 
iur zuammen rnit dem Geschaftebetriebe auf andere iiber. 
Der berechtigte Benutzer eines nicht ein etragenen Zeichena 

ias Zeichen nicht in einer Verwechslun en der Geschafta- 

?in Schadenaersatzanspruch un Falle der wissentlichen Ver- 
etzung seiner Rechte znetehen. 

Wenn auch die ZweckrnaOigkeit dea Schutzee nicht ein- 
getragener Zeichen neben dem Auestattungeechutz dee alten 
Gesetzes nicht bestritten werden kann, 80 erecheint doch 
?in Vorbenutzungsrecht in dieeer Form recht bedenklich. 

Vor allem darf man nicht vergeasen, daD das Waren- 
zeichen gerade als Ersatz der Angabe des Namene dea 
Fabrikanten dienen eoll. Wie konnen abir iibereinetim- 
mende Zeieheii fur gleiche Waren eo benutzt werden, den 
keine Verwcchblungen der Geechaftsbetriebe vorkommen, 
wenn die Firma der Herkunftaetiitte nicht angegeben iet? 
Und selbst wenn diesee der Fall ist und die Auestattungen 
der Waren iiberdies vollig verschieden sind, werden die 
gleichen Waren mit dernselbcn Namen nicht steta auf den 
gleichen Ursprung znriickgefiihrt werden ? 

Weiter kommt noch in Betracht, daO das Interesse en 
einem vorbenutzten, nicht gecchiitzten Zeichen in der Regel 
erst dann ein lebhaftes werden wird, wenn die Konkurrene 
ihre Ware mit dcm gleichen Zeichen unter Aufwand grol3er 
Reklame rinfiihrt. Wahrend heute jeder, wein, daB er 
nach Erlangung dcs Zeichenschutzes eich mit ziemlicher 
Sicherheit des ungestijrten Besitzes der Marke erfreuen 
kann, wiirde nach Einfiihrung des Vorbenutzungsrechtee 
ein Zustand der Rechtsunsicherheit eintreten. In den 
20 Jahren, die das jetzige Geeeta nahezu Geltung hat, 
haben eich die Gewerbetreibenden daran gewohnt, erst ihre 
Zeichen eintragen zu lagsen und sie dann zu benutzen. 
Eignet sich dagegen jemand das von einem andern benutzte, 
nicht eingetragene Zeichen widerrechtlich an und laRt ea 
sich schiitzen, so bieten die geeetzlichen Bestimmungen 
eine geniigende Handhabe, um dem Verletzten zu eeinem 
Recht zu verhelfen. 

Die Nachteile des Vorbenutzungsrechtee iiberwiegen 
zweifelloe seine Vorziige, so dell besser von einer solchen 
Beetimmung abgesehen wiirde, um so mehr ala eine prek- 
tieche Notwendigkeit hierfiir durchaue nicht vorhanden ist. 

Ale wenig zweckmaDig hat sich die Eintragung der 
Zeichen fur die gleiche Gebtihr ftir beliebig viele Waren 
- unter Umstanden fiir samtliche 41 Warenkleesen dee 
amtlichen Warenverzc ichnieses - erwieaen ; denn hierauf 
ist zweifellos die Entatehung des Warenzeichenhandels und 
Eintragung zahlreicher Zeichen fur viel zu umfaseende 
Warenverzeichnisse, die eine Beliietigung epaterer berech- 
tigter Anmelder darstellen, zuriickzufiihren. 

Dieees soll in Zukunft dedurch verhindert werden, daD 
an Stelle der Pauschalgebtihr Klaaaengebfihren treten; neben 
einer Anmeldegebiihr von 20 M ist fur jede Werenkleeee 
der Betrag von 20 M zu zahlen, jedoch nur f t i r  aller 
Warenklassen; fur die tiberschieBenden Kleseen fkllt diem 
Gebiihr fort. Fiihrt die Anmeldung nicht zur Eintragung, 
eo werden die Klassengebtihren zum Teil oder ganz zurlick- 
erstattet. 

Um eine plotzliche Uberlaatung dea Patentamtee bei 
der Neuordnung zu vermeiden, bleiben die bereite einge- 
tragenen Zeichen bis zum Ablauf ihrer Schuttfrist unver- 
andert beatehen. Alsdann muD - geradeeo wie fiir die 
unter dem neuen Geeetz angemeldeten Zeichen - fiir jede 
Warenhew eine Erneuerungsgebiihr von 10 M bezahlt 

cam von jedem andern ebenfalle ver f angen, daD dieaer 

xtriebe herbeifiihrenden Fqrm verwen I! e t ;  auch soll ihm 


