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verhiltnismaBig arm an Kalk sind und einen Zusatz von
Kalksalzen zum Futter zuweilen wiinschenswert erscheinen
lassen. Man nimmt dazu allerdings meistens kohlensauren
oder phosphorsauren Kalk, aber der schwefelsaure Kalk diirfte
ebenfalls eine giinstige Wirkung auBern, zumal die sauren Aus-
ziige aus dem Holz fast die simtlichen — wenn auch ansich
nur etwa 0,5% betragenden — Mineralstoffe mit ein-
schlieBen. Jedenfalls lassen sich die auf vor-
stehende Weise erhaltenen alkalischen
und saueren Ablaugen durch direktes Ein-
dampfen vollstindignutzbar verwerten.

3. Nach erschépfender Behandlung des Holzes mit ver-
dinnten Alkalien und Mineralsiduren verbleiben in ihm
neben der reinen Cellulose nur noch die Lignine, die sich
durch stufenweise Behandlung mit Bleichfliissigkeiten (wie
Chlorwasser, Losungen von unterchlorigsaurem Natron,
Chlorkalk u. a.) beseitigen lassen.

Man nimmt jetzt vielfach an, daB die Lignine in che-
mischer Verbindung mit Cellulose in der Zellmembran
vorhanden sind, und nennt diese Art Cellulose wie bei
Holz ,,Lignocellulose*. Ich habe aber schon gezeigt!!)
— und weitere mit Herrn E. Rum p ausgefiihrte Ver-
suche werden folgen — daB nidmlich diese Annahme un-
richtig ist, daB die Lignine vielmehr mit der Cellulose
nur mechanisch durchmengt bzw. durchwachsen sind.
Aus dem Grunde kann man sie vollstindig, und ohne daB
die Cellulose mit angegriffen wird, nur durch allmah-
lich wirkende und verdiinnte Bleichfliissigkeiten beseitigen.
Wenn aber das Harz und die sonstigen Inkrusten aus dem
Holz beseitigt sind, so wird die Beseitigung der Lignine
dadurch wesentlich erleichtert, daB sie sehr leicht oxydiert
und gelost werden. Eine Verwertung hierfir hat sich bis
jetzt nicht gefunden, aber die oxydierten und gelosten
Lignine wirken auch nicht mehr verunreinigend auf Fliisse.
so daB die erschopften Bleichfliissigkeiten — nach etwaiger
flacher Ausbreitung in Stauteichen — unbedenklich in die
Flisse abgelassen werden kénnen.

Die wirtschaftliche Bedeutung dieser Frage ist nicht
gering. A. Frank??) schitzt die Menge der Zellstoff-
abfille im Deutschen Reiche auf 600 000 t im Jahre. Nach
anderen Angaben werden zurzeit taglich etwa 4 Mill. kg
Holz verarbeitet, die mindestens 2 Mill. kg Abfalle liefern.
Hiervon lassen sich bei Coniferenholz, da 100 kg davon
durchschnittlich 3—5 kg Harz usw. und 21—25 kg zucker-
reiche Extraktstoffe liefern, 1120000 Kilogramm als Futter-
mittel nutzbare Stoffe gewinnen; da 1 kg dieser Stoffe
einen Wert von wenigstens 12 Pf hat, so konnen taglich
fiir 120 000—130 000 M oder jahrlich fir 30—40 Mill. Mark
Futterstoffe gewonnen werden, die jetzt unausgenutzt in die
Fliisse abgeleitet werden und dort sogar starke Verun-
reinigungen hervorrufen.

Auch die Eintraglichkeit dieses Verfahrens diirfte nicht
zu bezweifeln sein. Das zu verwendende Ammoniak kann
bis auf geringe Verluste fiir den Betrieb stets wiedergewon-
nen werden, der Verbrauch an Schwefelsiure ist nur gering
und viel geringer als bei dem jetzigen Sulfitverfahren.
Zwar mufl einmal mehr gedampft werden, als bei den
jetzigen Verfahren, aber die absolute Dimpfzeit ist nicht
grofer als jetzt. Auch verursacht das Eindampfen der Ab-
laugen besondere Kosten, aber diese werden durch die ver-
wertbaren Abdampfriickstinde reichlich aufgewogen.
Es liefern 100 kg Holz 3 kg Harz (bzw 1—2 kg Gerb-
sdure) und 25 kg zuckerreichen Extrakt im Werte von
zusammen 3,35 M; in Wirklichkeit stellt sich der Wert
aber hoher, weil das Harz als Rohstoff fiir die Her-
stellung des Terpentinéles, das fiir die kiinstliche Dar-
stellung des Kautschuks bedeutungsvoll werden wird, und
die Gerbsidure in den Gerbereien verwendet werden kann,
so da man den Wert des Harzes (bzw. der Gerbsiure)
und des zuckerreichen Extraktes ohne Uberschitzung
auf 4 M fir 100 kg Holz rechnen kann. Von 100 kg
Holz werden bei zwei- oder mehrmaliger Benutzung der
ammoniakalischen Fliissigkeit durchschnittlich 1,5—2,0 cbm
Ablaugen gewonnen, die eingedampft werden miissen. Das

11) Vgl. Angew. Chem. 25, 2005 (1912).
12) Papier-Ztg. 38, 136 (1913).

laBt sich aber unter sinngemifer Ausnutzung der Abwirme
des sonstigen Fabrikbetriebes fiir rund 3—3,50 M erreichen,
so daB nach dem neuen Verfahren noch ein kleiner Gewinn aus
der Beseitigung'der Ablaugen durch Eindampfen iibrig bleiben
wiirde. Dabei kann aber mindestens ebensoviel und eine
reinere Cellulose gewonnen werden, als nach den jetzigen
Verfahren. Die sorgfiltig gebleichten Cellulosen dieser Art
diirften zweifellos auch zur Kunstseidefabrikation geeignet
sein. Wesentliche Vorteile des neuen Verfahrens liegen
aber darin, daB die Fabriken nach ihm einerseits nicht
mehr auf eine einzige Holzart angewiesen sind,
sondern alle moglichen Holzarten und Abfille
verarbeiten konnen, andererseits der Belastigungen
wegen Verunreinigung der Fliisse durch die
Ablaugen iiberhoben sind. [A. 140.]

Bericht iiber die Fabrikbesichtigungen auf dem
ysshort trip* im Anschluf an den VIII. Inter-
nationalen Kongre8 fiir angewandte Chemie in
Washington und New York im September 1912.

Von Dr. Karav, Kéln-Kalk.

Im AnschluB an die Sitzungen und Vortrage des VIII. In-
ternationalen Kongresses fiir angewandte Chemie zu Wa-
shington und Neu-York im- September 1912 fanden zwei
groflere Besichtigungsreisen in die Industriegebiete der Ver-
einigten Staaten statt. Die groBere Tour fithrte die Teilneh-
mer bis San Francisco und siidlich bis New Orleans. #

In dem Nachstehenden will ich kurz iiber die Reiseein-
driicke, welche ich auf dem sog. ,,short trip*, der Tour von
Neu-York iiber Philadelphia, Pittsburg, Niagara Falls, De-
troit pach Chicago, Cleveland und Boston empfangen habe,
berichten.

Ich muB vorausschicken, dafl bei den Besichtigungen der
Fabrikanlagen, namentlich solange noch beide trips zusam-
menreisten — bis Chicago — manchmal 200 und mehr Teil-
nehmer vorhanden waren, und daB die Reichhaltigkeit des
Programms und die Kiirze der Zeit oft nur einen ganz
flichtigen Durchgang durch die Werke gestatteten.

Wenn daher auch nicht von einem eingehenden Ein-
dringen in die Fabrikationsweisen und noch weniger von
einer Kenntnisnahme und Nachpriifung von Verbrauchs-
zahlen usw. die Rede sein kann, so wurde doch so vieles ge-
boten und gesehen, daB ein allgemeiner Eindruck von der
GroBe der Industrie Amerikas erhalten wurde, der uns un-
vergeflich sein wird.

Ich halte es nicht fiir zweckmiBig, tagebuchartig eine
Besichtigung nach der anderen der zeitlichen Reihenfolge
und den Stadten nach zu besprechen, sondern Zusammen-
héangendes zusammenzufassen und bei Gelegenheit Einzelnes
iiber die Stadte mitzuteilen.

Der Reichtum Amerikas hat seine Hauptstiitzen in der
Montanindustrie ind Landwirtschaft, das zeigten uns vor
allem die riesigen Eisenwerke und die groBen Fabriken,
welche landwirtschaftliche Produkte verarbeiten. Einzelne
Staaten sind von der Natur ganz besonders bevorzugt.

In Pennsylvanien sind Kohle und Petroleum, am Ober-
see groBe Eisen- und Kupfererzlager, in Colorado Blei- und
Silbererze, und diese Lagerstitten und Vorkommen zeich-
nen sich aus durch die groBen Mengen, durch beste Qua-
litdt und leichte Zuginglichkeit.

Eine Statistik von 1908 -gibt an Kohle und Mineral-
gewinnung schon folgende Zahlen, welche spiater noch weiter
gewachsen sind:

Wert der Kohlenférderg. in Amerika 2,5 Milliarden Mark

. ,,» Eisenerze . . . . . . . . 435 Mill. Mark
’ , Kupfer . . . . . ., ... 751 ,, ’
' , Blet . . . ... . ... 164 |, "
' , Zink ... .. oL L L. 117 ,, ’
v , Gold . . .. ... ... 408 .
’ » Silber. . . .. ... .. 161 ,, ),
" ,» div. Produkte ca. 500 ,, "
Summa . . ... ... 5,0 Milliarden Mark
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Steinkohleférderung 1911:

Vereinigte Staaten von Amerika. . . . 4550 Mill. tons

GroBbritannien. . . . . . . . . . . . 276,0 ,, ’
Deutschland . . . .". . . . . . . .. 160,7 ,, ’
Frankreich. . . ... . . . . .. . .. 386 '
Roheisengewinnung 1911:

Vereinigte Staaten yon Amerika. . . . 24,0 Mill. tons
Deutschland . . . . . . . . .. . .. 15,3 ,, ”
GroBbritannien. . . . . . . . . . .. 102 ,, ”
Frankreich. . . . . . . . . . .. .. 45 ,,

Die Eisenwerke bildeten einen groBien Teil der Anlagen,
welche uns in den verschiedenen Stiadten gastlich ihre Tore
zur Besichtigung 6ffneten.

Vom Obersee bringen groBe Schiffe, bis zu 15 000 t und
mehr fassend, Eisenerze nach Cleveland (Ohio) am Eriesee
zu den groBen Erzdoks der Pennsylvania rail road. Cleve-
land ist der Haupteingangshafen fiir Eisenerze, vor 25 Jahren
wurden in Cleveland weniger als 1,5 Mill. tons Erze ent-
laden, 1911 dagegen sind 21,4 Mill. tons Eisenerze von Cleve-
land in die Industriegebiete nach Pennsylvania und Ohio ge-
gangen, und andererseits wurde aus diesen Staaten Kohle
nach Cleveland gebracht und von dort weiter verfrachtet.
809, der gesamten Kohle- und Erztransporte auf den groBlen
Seen gehen durch Cleveland, der Umschlag in Cleveland ist
grofer als der gesamte Import und Export von Neu-York.

Bei dem Entladen der Schiffe gilt es, méglichst Zeit zu
sparen, und deshalb sind am Ufer riesige Hulettmaschinen
aufgestellt, welche mit ihren Greifern 5—6000 kg Eisencrze
auf einmal packen, hochheben und sich riickwirts bewegend
am Lande in Schurren, auf Wagen, Kipp- oder Hingebahn-
wagen fallen lassen. Diese Einrichtung gestattet, ganz
groBe Schiffe, wenn mehrere solcher Maschinen arbciten,
in 4—5 Stunden zu entleeren. Von den Silos aus kann dann
die Verteilung des Materials in Wagen fir das Inland oder
fiir den direkten Verbrauch im Betriebe je nach Bedarf vor-
genommen werden.

So riesige Verladeeinrichtungen wurden uns auch in
Pittsburg auf den Clairton Works der Carnegie steel Com-
pany und auf dem Werk der Illinois steel Company in Gary
bei Chicago vorgefiihrt.

Das Clairton steel work ist ca. 30 km von Pittsburg ent-
fernt auf dem Westufer des Monongahela river gelegen. Die
GroBle des Unternehinens geht aus folgenden Zahlen hervor:

Die Carnegie steel Company beschaftigt 39 000 Arbeiter
und Beamte.

Der jahrliche Umsatz betrigt 7,5 Mill. tons Eisen und
9 Mill. tons FluBistahl.

Der tigliche Verbrauch der Carnegie steel Company
betragt:

40 000 tons Eisenerze

19500 ,, Koks
10000 ,, ZXalkstein
8000 ,, Xohle

3 Mill. Kubikmeter Naturgas.

In den chemischen Laboratorien der Carnegie steel Com-
pany werden jihrlich

800 000 Analysen und Bestimmungen gemacht, d. h. taglich
2500 Analysen von Erzen, Eisen, Stahl, Legierungen,
Brennstoffen, Gasen, FluBmitteln (Zuschlagen)
usw. und
1400 Bestimmungen in physikalischen Laboratorien tiber
Dehnbarkeit, Biegen, Bruchfestigkeit usw

Nach der Besichtigung des Clairton Werks gab die Riick-
fahrt mit dem Dampfer ,,Sun shine** auf dem Monongahela
river ein umfassendes Bild, von der gewaltigen Grofle der
Industrie Pittsburgs. Rechts und links auf beiden Ufern des
Flusses Fabrik an Fabrik mit technisch groflartigen Ein-
richtungen, aber fiirchterlich anzuschauen fiir denjehigen,
der irgendwelche Naturschonheiten hier suchte. Ohne Er-
sparnis an Brennstoffen gehen ungeheure Rauchmengen in
die Luft, und alle méglichen, bis tintenschwarze Fabrik-
wisser laufen in den FluB, defekte Transportkahne und alte
Laufbriicken verfallen und vermodern im Wasser; im In-
nern der Stadt Pittsburg dasselbe unsaubere Bild und ein

Menschengewiihl und ein Lastwagenverkehr, wie wir es nie
in einer anderen Stadt gesehen haben. Bei diesem Treiben
wird uns klar, da Pittsburg 3600 Fabriken mit 350 000 be-
schiftigten Personen haben kann, und daB der Giiterver-
kehr im Pittsburger Distrikt doppelt so gro8} ist als der ver-
einigte Giiterverkehr, 83,5 Mill. tons der vier groiten Hifen
der Welt, von Neu-York, London, Hamburg und Marseille
zusammengenommen.
Der Giiterverkehr in Pittsburg war:

1910 auf der Eisenbahn
1910 auf-dem Flusse

156 301 531 t
11 431757 t

Summa: , 167 733268 t

Um Pittsburg gerecht zu werden, mu3 ich¥erwihnen,
daB die neuen Stadtteile, namentlich in der Gegend der von
Carnegie gestifteten Universitatsgebdude und der Carnegie-
Bibliothek am Schenley Park groBziigig und luftig in ziem-
licher Héhe iiber dem Flusse angelegt sind, und da8l der Emp-
fang und die Aufnahme der deutschen Gaste recht herzlich
waren.

Im AnschluB an die Besichtigung des Clairton steel
Works sah ich in Pittsburg noch ein Werk der Jones & Laugh-
lin steel Company, welche aus Eisen alles, vom kleinsten
Nagel bis zu den Eisengeriisten der Wolkenkratzer, macht.
Auf diesem Werke sind 9 kontinuierlich laufendeTalbotofen
von je 200 — max. 250 tons Kapazitit im Betrieb. Man
nennt diese Ofen, welche um eine Lingsachse drehbar aus-
gekippt werden, kontinuierlich, weil von dem ganzen Inhalt
i'edesma,l beim Entleeren in die GieBpfannen, wo die eigent-
ich reduzierenden Zuschlage hinzugefiigt werden, nur 60
bis 80 tons herausgelassen werden, und der Ofen dann wieder
nachbeschickt wird. Es soll so eine bessere Mischung erzielt
werden.

Die Beschickungsmaschine war hochst vollkommen ein-
gerichtet. Nachdem der Ofen aus seiner schiefen Stellung
beim AusgieBlen des fliissigen Eisens in die Koquillen wieder
in seine horizontale Stellung gebracht ist, fahrt eine Loko-
motive mit dem neuen Beschickungsmaterial in linglichen
Mulden auf flachen Wagen vor die 8 Beschickungstiiren des
Ofens. Dann kommt eine elektrisch betriebene Maschine,
welche einen starken Arm bedient. Dieser Arm faBit eine
Mulde, hebt sie hoch, schiebt sie durch die gedffnete Be-
schickungstiir, dreht im Ofen die Mulde um, so daB der In-
halt in den Ofen hineinfiallt, zieht die leere Mulde zuriick
und setzt sie wieder auf den Wagen. Dann greift der Arm eine
eine andere Mulde und so weiter. Nach der Beschickung
fahrt die Lokomotive die leeren Mulden zu neuer Fiillung
fort. Diese Beschickung ging mit einer staunenswerten Ge-
schwindigkeit und Exaktheit. Diese Talbotdéfen sollen in
derselben Zeit anderen Ofen gegeniiber drei Chargen statt
zwei durchsetzen, also 509, mehr leisten.

Das dritte groBe Eisenwerk, welches ich sah, war die An-
lage der Illinois steel Company in Gary Indiana am Michi-
gansee, ca. 42 km von Chicago entfernt, wohin wir mit dem
Dampfer United states gelangten. Diese Anlage ist erst
sechs Jahre alt, aber schon so ausgedehnt und so groBziigig
angelegt, daB die Teilnehmer, um einen Uberblick iiber die
Anlage zu bekommen, einen Giiterzug besteigen muBten
und hin und her durch das Werk gefahren wurden. Der Ort
Gary hat schon jetzt nach sechs Jahren 30 000 Einwohner.

Acht Hochoéfen mit téglicher Leistung von je 400 tons
waren im Betrieb und 560 Kokséfen nach Koppers produ-
zierten monatlich iiber 200 000 tons Koks. Die groflen Koks-
mengen wurden nun glatt so bewaltigt, daB die glithenden
Koksmassen direkt in groBe eiserne Waggons gedriickt und
in den Waggons selbst abgeloscht und dann abgefahren
wurden.

An die Besichtigung der Eisenwerke will ich die Ex-
kursion nach Laurel Hill auf Long Island bei Neu-York zur
Nichols Copper Company angliedern. In dieser Fabrik wird
das Kupfer, von dem eine Ladung Rohkupfer aus einem
Kahn gerade entladen wurde, auf elektrolytischem Wege
raffiniert, daneben aber auch noch Kupfersulfat, Nickel und
Silber gewonnen. Das Ausgieflen der einzelnen Kupferplat-
ten fur die elektrolytischen Bider, sowie das Gielen des
Reinkupfers in Barren verschiedener Grofie war sehr inter-
essant. Es geschah einerseits noch durch Gielen von Hand

..........
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in Formen, welche sich im Kreise um den GieBer herum-
bewegen, andererseits aus einer GieBpfanne immer zugleich
in acht Formen, je nachdem der GieBer an einer Spindel
die Pfanne hob oder senkte. Durch flieBendes Wasser wur-
den die Formen resp. die ganzen Bloke sofort gekiihlt, und
sinnreiche Vorrichtungen warfen die gegossenen Blocke
durch Wasser auf eine schiefe Ebene, auf welcher die Kup-
ferbarren dann durch Rechentransporteure hochgeschatft
wurden, so daB sie gleich verladen werden konnten. Die
selbsttiatig entleerte Form wurde im Kreislauf dem GieBer
oder der GieBpfanne wieder zugefiihrt, um neu gefillt zu
werden.

Von den groBen Anlagen fiir Verwertung der Produkte
der Landwirtschaft, der anderen Quelle des Reichtumes
Amerikas, sei zuerst der Besuch eines Werkes der Corn Pro-
ducts Refining Company bei Neu-York angefiihrt.

Die Corn Products Refining Company Neu-York bot viel
Sehenswertes. Das von den Farmen aufgekaufte Korn, cash
corn (Mais), wird aus den Waggons mit 50 t Ladegewicht
pach unten iiber ein Sieb entleert und entweder direkt in den
Betrieb oder in haushobe Silos geférdert. Das gereinigte
und gewaschene Corn laBBt man in groBen GeféBen von ca.
50 t Fassungsraum im Wasser mit 0,2%, schwefliger Saure
quellen und wischt dann gut mit heiBem Wasser aus. Da-
nach wird es zerkleinert, und in Maischen trennt man
die 6lhaltigen Teile des Keimes, welche obenauf schwimmen,
von den Hiilsen und den Stiarke enthaltenden Massen. Die
dlhaltenden Teile werden auf Ol und Olkuchen verarbeitet.
Die Hiilsen und stirkehaltenden Massen werden weiter zer-
kleinert und durch wiederholtes Mahlen, Waschen und Sie-
ben auf Schiittelsieben, die ganz eigenartig eingerichtet
sind, getrennt. Die Stirke wird teilweise in Pulver- oder in
Stuckform gewonnen, der andere Teil wird zu Dextrin,
Glucose, cornsyrup und cornsugar verarbeitet, die Hiilsen
werden zu Viehfutter verwendet. Die Stirke wird in Ge-
fifen aus Kupfer oder Bronce durch Salzsiure invertiert,
und je nach der Leitung des Prozesses wird Dextrin, corn-
;yrup oder cornsugar erbalten. Die groBe Wichtigkeit dieser

abrikation mégen folgende Zahlen beweisen.

Nach Aufstellung der Corn Products Refining Company
in Neu-York wurden im Jahre 1910 in U. 8. A.

50 Mill. bushel (1 bushel = 35,24 1, also 1 762 000 cbm)
Corn im Werte von 25 Mill. Dollar zu folgenden Produkten
verarbeitet :

Cormsyrup . . . . . . . . .. ... ... 362 880 t
Stirke . . . . . . ... Lo L 0. 272160 t
Cormsugar . . . . . . ... ... .... 104 328 ¢
Futterkuchen . . . . . . . . . . . . ... 283 593 t
Ol. . ... ... ... ... ..., 34020 t
Olkuchen. . . . . . . . . .. .. .... 40824 t

Summa: 1097 805 t

In den U. S. A. wurden 1910 360 Mill. Kilo Zuckerwerk
verzehrt, darin waren 90 Mill. Kilo Cornsugar.

Ein anderes interessantes Bild bot Campbells Konserven-
fabrik in Philadelphia.

Nach dem Empfang durch den Biirgermeister von Phi-
ladelphia, Rudolf Blankenburg, einem Deutschen, in der
Independence Hall, wohin wir in ca. 50 geschmiickten Autos,
voran eine Gruppe berittener Polizisten, vom Bahnhof ab-
gebolt worden waren, bestiegen wir unsere Wagen, um zu den
einzelnen Fabriken zu gelangen. Unserem Chauffeur, einem
Nigger, war eingeschirft worden, zur Chemischen Fabrik
von Gebr. Harmson zu fahren. Als wir nach dreiviertel-
stiindiger Fahrt aussteigen wollten, befanden wir uns vor
Campbells Soup Company in Camden, N. J., der Nigger
war einfach den Autos vor ihm blindlings nachgefahren.
Umkehren war wegen der Entfernung unmdglich, wir muB-
ten also nolens-volens eine Tomaten soup Fabrik besichtigen
und hatten es nicht zu bereuen. Campbells Fabrik stellt
je nach der Saison 21 diverse Fabrikate her, Konserven
von Gemiisen, Friichten, Fleischbrithen, Fleich usw. — Zur
Zeit unseres Besuches war gerade Tomatenernte. Nach
Waschen und Sortieren werden die Tomaten zu einem Brei
verkocht, und der von den Schalen befreite und geklarte
Brei wird dann automatisch in Blechbiichsen gefiillt, die
dureh selbsttitige Lotapparate geschlossen werden. Die

verschlossenen Biichsen werden nun sterilisiert, indem sie
in einem DruckgeféB unter Druck, welcher dem Druck in der
Biichse beim Kochen entspricht, erhitzt werden.

An anderer Stelle, bei Amour in Chicago, habe ich ge-
sehen, wie die Biichsen, welche Fleischkonserven enthielten,
unter Vakuum nach Absaugung der Luft, durch selbsttitige
Apparate zugeltet wurden. — Die fertig verléteten und
sterilisierten Biichsen laufen dann iiber einen Block Etiketts,
von dem jede Biichse ein Blattabrollt und sich damit selbst
beklebt. Die Biichsen kommen dann in Holzkisten, welche
durch Maschinen zugenagelt werden.

Die Bewiltigung der Massen durch maschinelle Einrich-
tungen ist iiberraschend. Tiglich wurden in dieser Fabrik
1 100 000 Biichsen Tomatensuppen fertiggestellt, und es sollte
der Betrieb noch 1912 auf 1,5 Mill. cans pro Tag gebracht
werden.

Ich moéchte hier nicht unerwihnt lassen, daB in diesen
Fabriken, wie auch spitere Besichtigungen bei anderen Fa-
briken dieser Art bestitigt haben, gute Wasch- und Auf-
enthaltsriume fiir Arbeiterinnen und Arbeiter nicht nur ein-
gerichtet sind, sondern tatsichlich auch ausgiebig benutat
werden. In dieser Fabrik von Campbell, ebenso in den Fa-
brikrdumen von Parke, Davis & Company in Detroit und
in anderen Fabriken, die Nahrungsmittelfabrikate und phar-
mazeutische Artikel herstellten, waren auch noch standig
Midchen mit der Hand- und Nagelpflege der Leute be-
schiftigt. Die Fiirsorge fiir das leibliche Wohlbehagen und
fiir sportliche Unterhaltung geht sogar manchmal ziemlich
weit. In Boston sind z. B. in einer Schuhfabrik, in der na-
tiirlich nur Akkord gearbeitet wird, Unterbaltungsriume,
Musikzimmer, Billardsile eingerichtet, die wéhrend der
normalen Arbeitszeit, wenn die einzelnen nicht gerade
fir Stunden zur Arbeit aufgelegt sind, benutzt werden
koénpen.

Im groBen Gegensatz dazu steht aber der Mangel an
UnfallverhtitungsmaBregeln in sehr vielen Betrieben, Schutz-
vorrichtungen kennt man oft so gut wie gar nicht. Ich habe
Hunderte von Riemen in Automobilfabriken frei von der
Decke bis zum Boden laufen sehen, und an groen und
kleinen Kreissigen wurde ohne den geringsten Schutz ge-
arbeitet, als wenn hier nie ein Unfall passieren kénnte. Das
Gefiihl einer groBen Betriebssicherheit fiir die Leute konnte
sich hier niemandem aufdréingen.

Sehr interessant sind einige statistische Daten iiber
Philadelphia selbst. Die Stadt, ca. 230 Jahre alt, ist mit
1,6 Mill. Einwohnern (1910) die drittgroBte Amerikas; sie
ist sehr ausgedehnt bebaut und hat prachtvolle Umgegend.
Bei 1,6 Mill. Einwohnern hat die Stadt 381 000 einzelne
Héauser, 300 Kirchen und 400 Schulen.

In Philadelphia werden jéhrlich unter anderem ber-
gestellt :

4,8 Mill. Hitc vom Rohmaterial bis zum fertigen Hut,

12 Mill. Dutzend Striimpfe, genug fir 2 Paar flir jeden
Mann, jede Frau und jedes Kind in U. §. A,,

2 Mill. Dutzend Unterzeuge,
180 Mill. Ellen Baumwollzeug,

28 Mill. Ellen Wollenstoff, genug, um simtliche Armeen
Europas in Dienst zu kleiden,

34 Mill. Ellen Kammgarnstoffe,

45 Mill. Ellen Teppiche, genug, um einen Gfirtel rund um
die Erde zu legen, dann bleibt noch ein Rest von
1600 km lang.

2663 Lokomotiven,
5000 StraBenbahnwagen,
d. h. in Philadelphia wird fertig:

alle 2,6 Sekunden 1 Hut,

alle 30 Sekunden 1000 Strumpfe,

alle 40 Minuten 1 elektrischer StraBenbahnwagen,

alle 75 Minuten 1 Lokomotive.

Ganz kurz nur erwihnen will ich anschlieBend an den
Besuch der Fabriken, welche landwirtschaftliche Produkte
verarbeiten, die Besichtigung der Union stock yards. der
groBen Schlachthéfe in Chicago.

Im Jahre 1911 wurden' 16,4 Mill. Stiick Vieh im Werte
von 339,5 Mill. Doll. geschlachtet. Bemerkenswert war hier
vor allem die streng durchgefiihrte Organisation, welche
jedem Arbeiter nur eine ganz bestimmte Arbeit zuschreibt,
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einen besonderen Schnitt, einen Hieb, einen bestimmten
Transport, die Auswah! der Fleischstiicke, das Verpacken
usw.

An diese Schlachthéfe sind Fabriken aller Art angeglie-
dert, wie Fleischkonserven-, Talg-, Ol-, Seifen-, Knopf- und
Diingerfabriken. Es wird von den zugefithrten Tieren alles
verwertet bis auf das Briillen und Schreien.

Hitten wir uns begniigt, von Chicago nur die Fabriken
in Gary und die Stock yards zu sehen, dann hatten wir
einen sehr unvorteilhaften Eindruck von Chicago mitgenom-
men. Durch einen freien Sonntag war uns aberGelegenheit
gegeben, auch das neue, groBe Chicago kennen zu lernen.

Einige Daten iiber Chicago werden interessieren:

1830 Chicago als Stadt gegriindet, hatte 100 Einwohner.

1837 City of Chicago hatte 4170 Einwohner. :

1871 18 000 Hauser durch Feuer zerstort, 192 Mill. Doll.
Verlust, 100 000 Einwohner ohne Dach und Fach.

1912 Chicago hat 2,5 Mill. Einwohner.

2000 Eisenbahnziige gehen téaglich ein und aus.

Das neue Chicago hat wunderbare, herrliche StraBen
und Parkanlagen. Die Ufer am Michigansee sind pracht-
voll. In Chicago sah ich das groBe Amerika. Auf dem
Flugplatz firr die Aeroplane waren nach Zeitungsberichten
iiber 100 000 Menschen versammelt. Ich sah 5 Flieger zu
gleicher Zeit in der Luft, darunter einen Aeroplan, von einem
Midchen gelenkt, die gewagtesten Kurven machen und Ab-
stiirze markieren. Dieses Madchen war der verkleidete toll-
kithne Flieger Beach y, der schon am Tage vorher mit
100 Doll. bestraft worden sein soll, weil er so wagehalsig in
die StraBen hineinfuhr. Plotzlich sieht alles auf den See
hin, ein Agroplan ist ins Wasser gefallen, Motorboote und
Kihne kommen eiligst herbei und ziehen die ins Wasser
Gefallenen heraus. Die ernste Situation wird lacherlich;
als man erfihrt, es handele sich um eine bestellte kinemato-
graphische Aufnahme. v

Nach Beendigung der Fliige zerstreuen sich die 100 000
Menschen nach allen Richtungen, auf der breiten StraBe
fahren 8 Reihen Automobile nebeneinander, 4 Reihen die
StraBe herauf und 4 Reihen die StraBe herunter. Eine
Handbewegung des Polizisten regelt den ganzen Verkehr,
alles gehorcht.

" In Chicago sah ich ein ganzes Haus, das bewohnt war,
verschieben, ein anderes Haus war, weil die StraBe durch-
gelegt werden mubBte, bereits mehrere 100 m verschoben
worden.

Die Parkanlagen und die Rasenflachen sind so groB3, daB
der Rasen mit, Maschinen, ahnlich einem Automobil, ge-
schnitten wurde, ]

Als charakteristisch ist mir noch im Gedachtnis geblie-
ben eine zu einer Automobilausstellung leihweise tiberlassene
neue Kirche in einer der Hauptstrafen.

Man kann sich einen Begriff von dem Leben und Treiben
in Chicago machen, wenn man bedenkt, daB Chicago allein
65000 Automobile besitzt, wihrend fiir ganz Deutschland
60 000 Automobile hochgegriffen ist.

Neben Montanindustrie und Landwirtschaft hat Ame-
rika noch andere groBe, unerschipfliche Quellen des Reich-
tums ; das Naturgas, die Petroleumquellen und die Wasser-
krafte.

An Naturgas ist der Staat Pennsylvania am reichsten,
und ich habe schon erwahnt, daB der tégliche Verbrauch
der Carnegie steel Company in Pittsburg usw. 3 Mill. Kubik-
meter betrigt.

Die Statistik gibt fiir 1911 betreffs Naturgas folgende
Zahlen:

1911 508 353,2 Mill. KubikfuB im Werte von 74 Mill,
Dollar.

Pennsylvanien verbraucht 154 475 Mill. Kubikfuf.
Ohio ” 112123 ,, »
Westvirginien » 80869 ,, »
Kansas 7781 '

Am 31./12. 1911 waren in

Pennsylvanien
Westvirginien . . .
Ohio. . .. ...

10 809 Quellen
4755 ’
4 717 '

.........

..........

Indiana . . . . . .. .. .. .. .. 2 633 Quellen
Kansas. . . . . . .. .. .. .... 2 004 i
Im ganzen Lande. . . . . . . . . .. 28 428

ergiebige Naturgasquellen in T#tigkeit.

AuBer auf den Eisenwerken habe ich die Verwendung
von Naturgas noch in der United states glass Company bei
Pittsburg gesehen. Das Gas wurde der Fabrik wie sonst
jedes andere Gas durch Rohrleitung, in welcher Druckreg-
ler und Gasmesser eingebaut waren, zugefithrt. Der betref-
fende Werkmeister brauchte nur seine Flammen und Luft-
diisen einzustellen, und er hatte eine gleichmiBige Feuerung
fiir seinen Schmelzofen. Ein sehr glatter, sauberer Betrieb.

Diese Glasfabrik stellte im wesentlichen die bekannten
amerikanischen PreBglasgegenstinde her, wie Schalen,
Kriige, Vasen usw., eine gute Imitation der geschliffenen
Krystallglasgegenstinde.

Der Wert des im Jahre 1909 in den Vereinigten Staaten
von Nordamerika gewonnenen Naturgases und Petroleums

betrug:
63 206 941 Doll. Naturgas
128248783 ,, Leuchtpetroleum

191 455 724 Doll.

Da ich nur den short trip mitgemacht habe, bin ich leider
nicht auf den Petroleumfeldern und an den Naturgasquellen
gewesen, wohl aber habe ich einen schénen Tag am Niagara
zubrinigen und dort die Wasserkrifte und die Naturschén-
heiten der Fille und des Flusses bewundern konnen.

Als wir morgens frith in Niagara ankamen, brachten uns
elektrische Sonderwagen durch die Stadt in die Industrie-
gegend, damit wir einen Einblick bekamen in die Grofe
der jetzt schon bestehenden Fabrikanlagen. Als erstes Werk
besichtigten wir die Anlagen der International Acheson
Graphite Company.

A c h eson ist der Erfinder eines Verfahrens, aus Kohle
oder Koks usw. Graphit in hochster Reinheit, groBter Gleich-
mafigkeit und mit bestimmten gleichbleibenden chemischen
und physikalischen Eigenschaften herzustellen. Wenn der
Achesongraphit aus dem Ofen kommt, ist kein Raffinieren
mehr nbtig, ér ist absolut rein und hat iber 99,59, C.

3 Teile Kieselsiure und 2 Teile Kohle geben im elektri-
schen Ofen bei bestimmter Spannung, Stromstirke und
Temperatur Siliciumcarbid.

Bei 1700° zerfallt Siliciumcarbid in seine Bestandteile.
Silicium geht als Dampf nach auBlen und verbrennt mit
dem Sauerstoff der Luft zu SiQ,, der Kohlenstoff bleibt als.
Graphit zuriick.

Zur Darstellung von Carborundum werden die Mate-
rialien im Verhaltnis

261 kg Quarzsand

177 ,, Koks
53 ,, Séagemehl
9 ,, Salz

als feine Mischung in den elektrischen Heizofen gegeben.

Der Ofen selbst, 5 m lang, 1,8 m breit, 1,7 m hoch ist
ohne Bindemittel aus feuerfesten Ziegeln hergestellt. Der
Heizwiderstand wird gebildet durch mehrere zylindrische
Kerne aus gekoérntem Koks, denen der Strom auf beiden
Seiten durch Biindel von Kohlenstiben zugefithrt wird.
Wenn ein geniigend starker Strom durchgeht, erhitzt sich
der Kern bis itber WeiBglut, und die Bildung des Silicium-
carbids beginnt. Das entweichende CO drangt durch die
wegen der Zugabe von Sagespanen lockere Masse und ver-
brennt auBen am Ofen mit blaulicher Flamme zu CO,.

Der Kern wird bis auf die Zersetzungstemperatur des
Carborundums iiber 1700° erhitzt. Man kann wohl anneh-
men, daB ein Schmelzen des Kohlenstoffes und eine Um-
lagerung der kleinsten Teilchen zu Graphit stattfindet, ahn-
lich wie beim Erstarren des geschmolzenen Schwefels aus
dem amorphen Schwefel .die krystallinische Form entsteht.

Eine“altere Literaturquelle gibt an, daB Wechselstrom
von 210 Volt und 1400—1500 Ampére zum Anheizen ver-
braucht wird, daB nach einigen Stunden der Strom dann
auf 3600 Ampére verstarkt wird, und die Stromstirke noch
weiter bis zu 9000 Ampére steigt, und die Spannung auf
80 Volt sinkt. .
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Die Angaben von A ¢ h e s 0 n selbst sagen, dall ein Ofen
bei jeder Opcration 2000 PS. gebraucht, um Anthrazitkohle
und verschiedene Formen von Kohle in Graphit zu ver-
wandeln.

Es wird Graphit zu Elektroden fiir elektrochemische
und clcktrometallurgische Prozesse gewonnen, ferner wird
Graphit auf Material fiir elektrische Batterien, auf Farbe,
Schmiermittel, Bleistiftc usw. verarbeitet. Die Achcson
Company produziert etwa 109, der gesamten Weltproduk-
tion.

Die Produktion von Acheson betrug:

1897 73 600 kg Graphit
1900 390 400 ,, "
1904 1 453 000 ,, »
1908 3 353 000 ,, .
1909 3111220 ,, "

Nach der Besichtigung einer groBen Aussteinung von
Graphitpriparaten aller Art, der auch die wunderschén
glanzend schillernden Bruchstiicke von Siliciumcarbid an-
gereiht waren, gingen wir nach dem Kraftwerk 11 der Nia-
gara Falls Power Company.

Der Niagara river, welcher die Wassermassen vom Obe-
ren , Michigan-, Huron- und Eriesec vereinigt und nach
dem Ontariosee und dann durch den Lawrencestrom zum
Ozean abflieBt, hat in der Nahe der Stadt Niagara in we-
niger als 8 km ein Gefille des Wasserspiegels von 90,5 m,
davon bei den Niagarafillen selbst 50 m, oberhalb und
unterhalb in den Stromschnellen 41,6 m. Die durchschnitt-
liche Wasscrmenge, welche stiindlich iiber den Fall geht,
wird auf ca. 100 Mill. tons Wasser geschiatzt; natiirlich
schwankend mit der Hohe des Flusses. Der Fall auf der
amerikanischen Seite ist 306 m breit und 50,3 m tief, der
Hufeisenfall auf der canadischen Seite ist 915 m breit und
48,5 m tief.

Die verwendbare Kraft wird auf 3—6 Mill. PS. veran-
schlagt.

1880 wurde der Anfang gemacht mit der ersten Kraft-
station, ein Versuchsunternehmen fiir 15 000 PS.

18956 wurde die erste Kraft geliefert.

Heute werden 125 000 e. h. p. erzeugt in drei Stationen
von der Hydraulic Power Company; auf der canadischen
Seite erzeugt die Ontario Power Company 120 000 e. h. p.,
die Canadian Niagara Power Company hat eine Anlage vor-
gesehen fiir 125000 e. h. p., von denen jetet 62500 e. h. p.
in Gebrauch sind.

Der Gesamteindruck der landschaftlichen Schénheit der
Niagarafille wurde noch bei weitem erhéht durch eine Fahrt
in der Niagara gorge. Die elektrische Bahn brachte uns
hoch oben auf der canadischen Seite dicht am steilen Ab-
hang stromabwirts am Whirlpool vorbei bis Brocks Monu-
ment nahe Queenstown, dann in groBer Schleife hinab und
hiniiber iiber eine Briicke nach der amerikanischen Seite.
Auf dieser Seite fahrt die Bahn dicht am Wasser den Strom-
schnellen entgegen. Das war eine ganz wunderbare, groB-
artige Szenerie.

Der Abend vereinte uns im Deutschen Klubhaus. Dort
gab es direkt einc ausgelassene Stimmung, die Amerikaner
sangen vor einem groBcn Plakat mit vielen Einzelbildern
das schone Lied ,,Ist das nicht nc Hobelbank, ja das ist nc
Hobelbank* usw., und zum SchluB ging es Alt und Jung
im Gé&nsemarsch unter Absingen der Wacht am Rhein durch
die verschiedenen Klubzimmer.

Es ist eine Pflicht der Dankbarkeit, hier festzustellen,
daf bei allen Veranstaltungen auf der Reise die Amerikaner
gich die allergroBte Miihe gegeben haben, uns aufs beste zu
bewirten und zu unterhalten, und daB uns namentlich die
Herzlichkeit und viclfache Aufopferung, mit der wir be-
griflt und gefithrt wurden, sympathisch berithrt haben.
Ich glaube feststellen zu kénnen, dal mancher Deutsch-
Amerikaner, der sein Deutschtum und seine deutsche Ab-
stammung im Geschift lingst vergessen hatte, an solchen
Abenden, wie in Pittsburg und Niagara, recht deutsch ge-
fihlt hat, denn das war helle Begeisterung, mit der deutsche
Studenten- und Vaterlandslieder gesungen wurden.

Ich habe im vorstehenden, bei Besprechung der Fabrik-
anlagen, welche die reichen Naturschitze des Landes fabri-
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katorisch verwerten, und welche diec Naturkrifte ausnutzen,
schon wiederholt Gelegenheit gehabt, auf die durchgreifende
Organisation in den Betrieben hinzuwcisen. Als Beispiele
glinzend durchgefiihrter Organisationen in den Betrieben
mochte ich nun noch einige andere Fabriken anfithren, welche
fast unglaubliche Mengen Fabrikate mit sehr vicl Kleinarbeit
herstellen, und welche uns durch GroBe, geschickte Ver-
wendung aller méglichen Hilfsmasehinen, durch Sauberkeit
und allerschirfstc Botriebskontrolle imponiert haben.

Von Niagara kamen wir nach "Detroit, welches sich
rithmt, eine der schonsten Stidte der Vereinigten Staaten
zu sein. Es liegt in einer Ausdchnung von mehr als 11 km
am Detroit river, welcher den Huron-, resp. Clair lake mit
dem Erie lake verbindet. Diese Verkehrsstrallen nennen
sich die ,,Dardancllen der Welt*, und der Schiffsverkehr
ist hier mehr als doppelt so groB wie im Suezkanal. Nach
der Ankunft bestiegen wir die Automobile, welche uns auch
hier wieder erwarteten, und in getrennten Gruppen ging cs
zu den Besichtigungen. Ich besuchte die Automobilfabrik
der Studebaker Corporation. Diese Falrik stellt taglich
100 Automobile betriebsfertig her, all-:ings nur cinige
Typen im Preise von 800 Dollar und aufwirts. Hier gab es
eine Anzahl sinnreicher Masehinen zu bewundern, welche
fast ohne jede Aufsicht rastlos immer wieder dieselben
Stiicke und Einzelteilchen des komplizierten Automobil-
korpers herstellten. Die Monteure hatten in der Haupt-
sachc nur die Einzelteile zusammenzusetzen, und auch dies
geschah in ganz bestimmter Reihenfolge, jeder einzelne Ar-
beiter hatte nur seinen ganz bestimmten Teil an der Arbeit,
dadurch kann viel geleistet werden, aber der einzelne Ar-
beiter wird vollstindig Maschine, er kennt nur den einzelnen
Handgriff und kennt hiufig kaum den Zusammenhang und
Zweck seiner Arbeit. Studebaker ist nicht die gréfte Auto-
mobilfabrik in Detroit, es gibt noch eine Gesellschaft, die
auf 250 Autos pro Tag eingerichtet ist.

Solche Fabriken sind der geeignetste Platz fur die Durch-
fihrung der Taylorschen Prinzipien der Werkstattorga-
nisationen, welche in der Schrift Shop management von
Fred Taylor, Philadelphia, niedergelegt sind, und
welche Prof. Wallichs, Aachen, ins Deutsche iiber-
tragen hat.

Die GroBe der Automobilindustric in Detroit mufl
unbedingt durch einige Zahlen dargelegt werden.

Es sind in den Vereinigten Staaten von Amerika in Be-

trieb . .. ..o 0000000 0L 875 000 Autos
im Staate Neu-York iiber. . . . . . . . 100 000 ,,
in Chicago allgin. . . . . . . . . . .. 65000 ,,
dem gegeniiber im ganzen Deutschen Reiche 60 000

In Detroit werden 609, simtlicher Automobilc Amerikas.
gemacht, alle 55 Sekunden ist ecin Auto fertig.

Von Detroit aus besichtigten wir noch in Walkersville
auf der anderen Seite des Detroit river die Lager- und Ver-
packriume der Canadian Club Whisky Fabrik, deren In-
haber uns zu einem glinzenden Lunch cinluden, und am
Nachmittage dic groen Fabrikanlagen von Parke, Davis
& Company, einer der groften Firmen der chemisch-phar-
mazeutischen Industrie in Amerika.

Hier wurden pharmazeutische Artikel aller Art in groem
Mafllstabe hergestellt. Es gab cine Unzahl aller moglichen
Maschinen und Maschinchen in Betrieb zu sehen, und die
Nebenbetriebe, Kartonfabrik, Gelatinekapselfabrik, Glas-
blédserei erweckten lebhaftes Interesse. Aus der Reichhaltig-
keit der Maschinen will ich nur einzelne erwihnen, neben
Extraktionsapparaten, Kochapparaten waren rotierende
Trommeln zum Polieren, Runden, Fiarben, dann Tabletten-
msen, Pillenmaschinen, Zahlmaschinen, Apparate zum

rziehen von Pillen mit Gelatine, selbsttiatige Packmaschi-
nen, Etikettierungsmaschinen, Kontrollapparate jeder Art
usw. vorhanden. Alle Hilfsmittel waren manchmal in ver-
bliffender Weise herangezogen, um Handgriffe zu ersetzen,
es wurde Gas, Vakuum, Dampfkraft, elektrischer Strom,
Druckluft, Wasser, kurz und gut, alles dienstbar gemacht.
GroBartig waren bei diesem Werke auch die Laboratorien
und Versuchsstationen. Ein bakteriologisches Laboratorium
erregte besondercs Interesse, und in der Versuchstation fiir
Tierversuche wurde gerade die Einwirkung eines Alkaloids
auf die Herztitigkeit einés Hundes untersucht, der Blut-

62
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druck wurde selbsttitig als Kurve auf einen Apparat auf-
gezeichnet.

Eine streng durchgefiihrte Organisation und eine weit-
gehende Arheitsteilung sah ich auch bei der Herstellung
eines Massenartikels der Feintechnik, namlich dic Herstel-
lung der Wolframfadenglithlampen in der National Electric
lamps Company in Cleveland. In groBen, geraumigen Ar-
beitssilen saflen hunderte junger Midchen, welche gruppen-
weise ganz bestimmte Arbeiten ausfiihrten. Die einen mach-
ten mit ihren kunstgerecht kombinierten Gebliselampen
bestimmte feine Glasteilchen, andere schmolzen diese zu den
‘Tragern fir die Wolframfiden zusammen, andere spannten
die Wolframfaden und befestigten sie an die eingeschmolze-
nen Pole, eine Arbeit, welche groBe Geschicklichkeit und
ein gutes Auge erfordert, da die Offnungen, in denen die
‘Wolframfiden eingeklemmt werden, so klein wie das engste
Nghnadelohr sind.

Die Besichtigung war sehr abwechslungsreich und inter-
essant, weil auch hier wieder alle Hilfsmittel der Technik
angewandt wurden.

Ich habe bisher nur iber die Anlagen etwas eingehender
berichtet, welche uns einen Einblick gaben in die Reich-
tiimer des Landes, in die GroBziigigkeit des Verkehrs, in die
GréBe der Werke. In diesen Anlagen haben wir die kolos-
salen Einrichtungen zur Bewegung und Verarbeitung der
Massen, wie auch die Durchfiihrung der Arbeitsteilung und
eingehende Organisation bewundert. Ich kann mich daher
damit begniigen, die weiteren Anlagen, welche wir noch ge-
sehen haben, und die die anderen Besichtigungen érgiinzen,
einfach aufzuzihlen.

Ich habe noch besucht, auller den wenn auch nur kurz
schon angefiihrten Anlagen, die Sulphite Pulp and Paper
Company, Detroit, eine Papierfabrik, welche Holzpapier
herstellte.

Cleveland Salt Company, welche Tafelsalz fabrizierte.

Miinze in Philadelphia, wo wir nicht versiumten, neu-
hergestelltes Geld einzutauschen.

Talg- und Olfabrik von Armour in Chicago.

Seifenfabrik von Armour in Chicago.

AuBerdem sah ich eine groBe Reihe 6ffentlicher Gebaude,
Museen, Universititen, chemische und physikalische Labo-
ratorien und wissenschaftliche Institute aller Art. Die ge-
meinsame Besichtigungsreise endete in Boston, und hier galt
ein ganzer Tag dem Besuche der Institute und Anlagen der
Harvard-Universitit in Cambridge.

Die Harvard-Universitit ist ein riesiger Gebaudekom-
plex mit ausgedehnten Anlagen und Parks. Die ersten An-
finge dieser Universitat fithrt man auf das Jahr 1636 zu-
rick.

Boston selbst ist eine schone groBe Stadt mit sehr groBen
Parkanlagen, die ich das Glick hatte, mit dem Prisidenten
aller Parks in Amerika besichtigen zu konnen.

Wenn ich iiber die Eindriicke, welche ich in Amerika
empfangen habe, berichten soll, so darf ich mich nicht damit
begniigen, die Besichtigung der Fabriken allein aufzufiihren,
sondern ich mull hervorheben, daB3 dic vielfachen, stunden-
langen Autofahrten in Philadelphia, Chicago, Cleveland und
Boston, die Dampferfahrten auf dem Hudson river, auf
dem Monongahela river, dem Detroit river und auf dem
Michigansee, die Bahnfahrten in Niagara und in der Niagara
gorge, ein Ausflug von Boston nach York Harbor in Maine
an der Kiiste des Atlantischen Ozeans und anderes mehr,
wie z. B. auch’' der Besuch von Coney Island bei Neu-York
ganz wesentlich dazu beigetragen haben, Land und Leute
etwas besser kennen zu lernen.

Amcrika ist das Land der michtigsten und schnellsten
Entwicklung. Die Vereinigten Staaten hatten 1911 ins-
gesamt 956 Mill. Einwohner. Neu-York mit fast 5 Mill. Ein-
wohnern ist die zweitgroBte Stadt der Welt, Chicago ist die
viertgroBte Stadt.

Jede Stadt sucht durch giinstige wirtschaftliche Ver-
waltung, grofe Parkanlagen, durch breite, schéne StraBen,
durch imposante oOffentliche Gebdude die anderen Stiddte
zu iibertreffen und den Zuzug zu férdern. Mehr als einmal
haben wir bei Begriilungen und bei Tischreden gehort, in
nicht zu langer Zeit hoffe man, dall diese Stadt die grofite
Stadt in the country oder in the United Staates of America

und nicht zum wenigsten in the world sein wird. Das letz-
tere, in the world, ist der denkbar gréBte Superlativ, den
die Amerikaner immer wieder zu erreichen wiinschen, und
in etwas muB jede Stadt die groBte der Welt sein, und wenn
es auch nur in der Anzahl der fabrizierten Hiite (Philadel-
phia), Stiefel (Boston), der Autos (Detroit) oder der Anzahl
der Gaslaternen (Philadelphia) und Ausdehnung der Park-
anlagen usw. (Chicago) ist.

Ich habe den Eindruck gewonnen, daB iiberall ein un-
ermiidliches Vorwirtsdringen und Treiben, groBziigig aber
auch riicksichtslos, herrschte, da8 man iberall eine iiber-
stirzte Entwicklung wahrnehmen kann, und dafl man bei
dem Streben nach héchster Leistung und VergriBerung
der Massenproduktion ins Kolossale oft nicht viel nach der
Wirtschaftlichkeit des Prozesses gefragt hat, sondern bei
der Fille und dem Reichtum noch vielfach verschwendet
und vor allem fr i h e r Raubbau getrieben hat, wenn man
den Abbau der nordamerikanischen Erzfelder, die Abholzung
der Wilder ohne Aufforstung, die mangelnde Ausnutzung
der Gase beim Verkoken der Kohle oder die geringe Ver-
wendung von Briketts aus minderwertiger Kohle betrachtet.
Darin ist bereits eine ‘ganz wesentliche Besserung gegen
friher zu verzeichnen. Auf allen groBen Werken sind schone
Laboratorien eingerichtet, man geht systematisch und zum
Teil notgedrungen daran, z. B. in der Eisenindustrie auch
die geringwertigen Erze und die minderwertigen Brennstoffe
auszunutzen. Von 57,8 Mill. tons insgesamt verbrauchter
Erze sind 47 Mill. tons allein vom Obersee bezogen. Die
Erze vom Obersee haben in den letzten Jahren stindig in
der Qualitit abgenommen. Der Eisengehalt betrug friher
68—699, und ist heute nur noch 64—55%,, so daBl vielleicht
in nicht zu langer Zeit man gezwungen ist, noch minder-
wertigere Erze zu verarbeiten. Um Koblen zu sparcn, werdern
schon Eiscnerze nach Gayley vorgetrocknet, auch Gicht-
gasgeneratoren werden versucht.

Ebenso sind die von der Regierung angeregten Versuche
in der Brennstoffversuchsanstalt zu Pittsburg, Lignit zu
brikettieren, bezeichnend fiir einen Ubergang zur Sparsam-
keit und besseren Ausnutzung.

Stetige Zunahme der Einfithrung der Koksofen mit
Gewinnung der Nebenerzeugnisse wird auch auf diesem
Gebiete Wandel schaffen. Amerika ist hier noch weit hinter
Deutschland zuriick.

Der Anteil der Koksdfen mit Gewinnung der Neben-
erzeugnisse an der Gesamtherstellung von Koks hat

1910 rund 179,

1911 rund 229,
betragen, wihrend im rheinisch-westfiilischen Kohlenbezirk
im Jahre 1910 von 95 Zcchen, 80 Gewinnung von Neben-
produkten hatten, = 84,29%,.

Boston war die SchluBstation unserer Besichtigungs-
reise, von Boston ging es zuriick nach Ncu- York,
das Wetter war inzwischen bedeutend kithler geworden,
so daB wir noch mit GenuB einige Tage vor der Riickkehr
nach Europa auch das Leben und Treiben Neu-Yorks ge-
nieflen konnten, was in den Tagen des Kongresses wegen
der iibergroBen feuchten Hitze geradezu unmoglich ge-
wesen Wwar.

Es geht iiber den Rahmen eines kurzen Berichtes Giber
die Fabrikbesichtigungen auf dem ,short trip* hinaus,
noch weiter die verschiedenartigsten Erlebnisse, Beob-
achtungen und Reiseeindriicke wahrend des Aufenthaltes
in Amerika zu schildern, und deshalb will ich zum Schlul3
nur das Bild, welches sich mir nach meiner rein persénlichen
Auffassung eingepridgt hat, entwerfen.

Amerika ist das Land jiingster, ungestimer Entwicklung,
riicksichtslos und zielbewuBt vorwirtsdringend, unendlich
reich an Naturschitzen, welche sich wicder auszeichnen
durch die gewaltige GréBe des Vorkommens und der Lager-
stitten, durch die gute Qualitit der Materialien und die
leichte Zuginglichkeit. Amerika ist das Land der vorldufig
unbegrenzten Absatzméglichkeit im eigenen Lande selbst,
daher die Freibeit in der enormen Ausdehnung der Massen-
fabrikationen, welche die Grundlage ist fir die Rentabilitit
der groBlen maschinellen Anlagen als Ersatz der Handarbeit.
Solange Amerika in gleichem MaBe wichst, ist auch die
Gefahr, daB Amerika Europa und vor allem Deutschland
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mit seinen Produkten tiberschwemmen wird, nicht zu groB,
zumal es sich doch gezeigt hat, daB die natiirlichen Reich-
tumsquellen auch nicht unersghépflich sind, und weise Haus-
haltung und Sparsamkeit schon jetzt gepredigt werden muB.
Ein ganz bedenklicher Faktor in der amerikanischen In-
dustrie scheint mir aber die Arbeiterfrage zu sein. Auf der
einen Seite iibertriebene Wohlfahrtseinrichtungen, die den
Aufenthalt in einer Fabrik zum Sport machen, andererseits
nicht die geringsten sanitiren Einrichtungen, z. B. fehiten
Wascheinrichtungen ganz auf groBen Eisenwerken, vielfach
gar keine Unfallverhiitungs- und Schutzvorrichtungen. Das
Arbeitermaterial, welches zum groBen Teil sehr schlecht ist,
rekrutiert sich immer wieder von neuem, aber wie lange noch
in ausreichendem MaBe, aus Auswanderern namentlich der
slavischen und der Balkanvilker, die driiben untergehen
oder, nachdem sie gentigend erspart haben, in die Heimat
zuriickkehren, deren Sohne aber schon nicht mehr als ge-
meine Arbeiter im freien Amerika arbeiten wollen.

Das immerhin noch junge Amerika hat bei dem Vélker-
gemisch so manche Untugenden, die nicht als Urwiichsig-
keit allein ausgelegt werden diirfen, die Vergniigungen sind
Sport bis manchmal zur Roheit, die Hygiene liBit noch so
viel zu wiinschen iibrig, und kiinstlerisches Empfinden und
Schonheitegefilhl miissen in Dollars ausgedriickt werden
kénnen, anders laBt sich das nicht einschitzen.

Uneingeschriankt muBl man aber den Amerikanern zuge-
stehen den weiten kaufminnischen Blick, die ausgezeich-
nete Organisation selbst in ihren gréBten Anlagen, den
kithnen Wagemut und die Unternehmungsfreudigkeit, vor
allem aber Freisein von allen kleinlichen Norgeleien bei Ab-
schluB der kaufminnischen Geschifte, wie ich so vielfach
rithmen hoérte. Mogen auch sonst die Eindriicke und Urteile
der verschiedenen Teilnehmer am Kongre8 und an der Be-
sichtigungsreise noch so vielfach auseinandergehen, darin
werden sie alle itbereinstimmen, daB wir driiben eine groGe,
herzerfreuende Gastfreundschaft genossen haben, daB wir
viel Neues, Schénes und Interessantes gesehen haben, und
daB wir gern zuriickdenken werden an die lehrreiche Zeit in
dem groBen Amerika. .

Vorstehender Bericht bildet einen Teil des Inhaltes des
1m Bezirksverein Rheinland des Vereins deptscher Chemiker
am 18./1. 1913 in Ko6ln gehaltenen Vortrages: ,,Bericht iiber
den VIII. Internationalen KongreB fiir angewandte Chemie
in Washington und Neu-York und Reiseeindriicke von
Amerika.‘

Die Reform des Warenzeichengesetzes.

Von Patentanwalt Dr. Lewiso, Hamburg.
(Eilngeg. 2./9. 1918.)

In seinen Ausfithrungen iiber die im Reichsanzeiger ver-
Offentlichten Gesetzesentwiirfe beschiftigt sich Karsten?)
auch kurz mit dem Warenbezeichnungsgesetz. In Hinsicht
auf die besondere Bedeutung, die gerade dieses Rechts-
gebiet fiir dié chemische Industrie hat — ist doch ein gut
eingefithrtes Warenzeichen mit seiner unbegrenzten Schutz-
dauer unter Umstinden viel wertvoller als ein Patent —
diirfte es angebracht sein, anf diesen Teil der Reform etwas
niher einzugehen.

Durch das Gesetz vom 12./5. 1894 wurde dem Patent-
amt als Zentralstelle die Fiihrung der Zeichenrolle iiber-
tragen, die Prifung auf Eintragungsfihigkeit und Uber-
einstimmung mit friher angemeﬁeten Zeichen eingefiihrt
und auch Wortzeichen zum Schutze zugelassen.

Dieses Gesetz hat sich fiir Handel und Industrie aufs
beste bewihrt, besonders seitdem die Bestimmungen des
Biirgerlichen Gesetzbuches und des Unlauterkeitgesetzes
ermoglichen, in gewissen Fillen von dem strengen For-
malismus abzuweichen.

Als Nachteil des geltenden Gesetzes ist es vielfach an-
gesehen worden, daBl die Eintragung konstituierend wirkt,
so daB ihr auch der seitherige Benutzer eines Zeichens,
welcher unterlassen hat, Zeichenschutz nachzusuchen,

1) Angew. Chem. 26, I, 433 (1913).

weichen mufl, wihrend in den Markenschutzgesetzen der
meisten andern europiischen Staaten das Recht des Vor-
benutzers in einer oder der andern Form Beriicksichtigung
findet.

Dieses soll auch nach dem Gesetzentwurf bei uns in
Zukunft der Fall sein. Wer zur Zeit der Anmeldung das
eingetragene Zeichen bereits derart benutzt hat, daB ee
innerhalb beteiligter Verkehrskreise als Kennzeichen seiner
Waren gilt, darf es in seinem Geschiiftsbetriebe weiter
verwenden; jedoch kann der eipgetragene Zeicheninhaber
verlangen, daB dieses in einer solchen Form geschieht,
welche eine Verwechslung der Geschiftsbetriebe ausschlieBt.
Wie im Patentrecht, geht die Befugnis des Vorbenutzers
nur zusammen mit dem Geschiftsbetriebe auf andere iiber.
Der berechtigte Benutzer eines nicht eingetragenen Zeichens
kann von jedem andern ebenfalls verlangen, daB dieser
das Zeichen nicht in einer Verwechslungen der Geschafts-
betriebe herbeifiihrenden Fo{rm verwendet; auch soll ihm
ein Schadensersatzanspruch im Falle der wissentlichen Ver-
letzung seiner Rechte zustehen.

Wenn auch die ZweckmaBigkeit des Schutzes nicht ein-
getragener Zeichen neben dem Ausstattungsschutz des alten
Gesetzes nicht bestritten werden kann, so erscheint doch
ein Vorbenutzungsrecht in dieser Form recht bedenklich.

Vor allem darf man nicht vergessen, da das Waren-
zeichen gerade als Ersatz der Angabe des Namens des
Fabrikanten dienen soll. Wie kénnen aber iibereinstim-
mende Zeiehen fiir gleiche Waren so benutzt werden, dall
keine Verwechslungen der Geschaftsbetriebe vorkommen,
wenn die Firma der Herkunftsstitte nicht angegeben ist?
Und selbst wenn dieses der Fall ist und die Ausstattungen
der Waren iiberdies vollig verschieden sind, werden die
gleichen Waren mit demselben Namen nicht stets auf den
gleichen Ursprung znriickgefithrt werden?

Weiter kommt noch in Betracht, daB das Interesse an
einem vorbenutzten, nicht geschiitzten Zeichen in der Regel
erst dann ein lebhaftes werden wird, wenn die Konkurrenz
ihre Ware mit dem gleichen Zeichen unter Aufwand groBer
Reklame einfithrt. Wiahrend heute jeder' weiB, daB er
nach Erlangung des Zeichenschutzes sich mit ziemlicher
Sicherheit des ungestirten Besitzes der Marke erfreuen
kann, wiirde nach Einfilhrung des Vorbenutzungsrechtes
ein Zustand der Rechtsunsicherheit eintreten. In den
20 Jahren, die das jetzige Geretz nahezu Geltung hat,
haben sich die Gewerbetreibenden daran gewohnt, erst ihre
Zeichen eintragen zu lassen und sie dann zu benutzen.
Eignet sich dagegen jemand das von einem andern benutzte,
nicht eingetragene Zeichen widerrechtlich an und ldft es
sich schiitzen, so bieten die gesetzlichen Bestimmungen
eine geniigende Handhabe, um dem Verletzten zu seinem
Recht zu verhelfen.

Die Nachteile des Vorbenutzungsrechtes iiberwiegen
zweifellos seine Vorziige, so daBl besser von einer solchen
Bestimmung abgesehen wiirde, um so mehr als eine prak-
tische Notwendigkeit hierfiir durchaus nicht vorhanden ist.

Als wenig zweckmiBig hat sich die Eintragung der
Zeichen fir die gleiche Gebiihr fiir beliebig viele Waren
— unter Umstidnden fiir simtliche 41 Warenklassen des
amtlichen Warenverzeichnisses — erwiesen; denn hierauf
ist zweifellos die Entstehung des Warenzeichenhandels und
Eintragung zahlreicher Zeichen fiir viel zu umfassende
Warenverzeichnisse, die eine Belastigung spiterer berech-
tigter Anmelder darstellen, zuriickzufiihren.

Dieses soll in Zukunft dadurch verhindert werden, dafl
an Stelle der Pauschalgebiihr Klassengebihren treten; neben
einer Anmeldegebithr von 20 M ist fiir jede Warenklasse
der Betrag von 20 M zu zahlen, jedoch nur far 3/, aller
Warenklassen; fiir die iiberschieBenden Klassen fillt diese
Gebiihr fort. Fiihrt die Anmeldung nicht zur Eintragung,
so werden die Klassengebtihren zum Teil oder ganz zurlick-
erstattet.

Um eine plotzliche Uberlastung des Patentamtes bei
der Neuordnung zu vermeiden, bleiben die bereits einge-
tragenen Zeichen bis zum Ablauf ihrer Schutzfrist unver-
andert bestehen. Alsdann muB — geradeso wie fir die
unter dem neuen Gesetz angemeldeten Zeichen — fiir jede
Warenklasse eine Erneuerungsgebiihr von 10 M bezahlt



